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1. KONU VE KAPSAM ;

Bu Sartnameler, T.C. Malatya Biiyliksehir Belediyesi, Su ve Kanalizasyon Idaresi
Genel Midirligti (MASKI) tarafindan kullanitacak olan Diikiil dékme demir malzemeden
iiretilecek baglanti parcalarnin teknik &zelliklerini, imalat ve imalat yeterliligini, kalite ve
kalite kontrollerini (uygulama, deney, kaplama, sonug), kabul ve red sartlarim ve teslim seklini
kapsar. Teknik Sartname’de yer alan standartlarm uluslararas:  kabul edilen denkleri de kabul
edilecektir.

Satin almacak ditktil d6kme demir baglantt pargalanmun imalati TS EN 545 (2011
versivonu) standartlarina uygun olacak. istekliler verecekleri firliniin hangi {iretici firmanin
imalat: oldugunu tekliflerinde belirteceklerdir.

Boru baglanti parcalarmin yapumi TS EN 545 (2011 versiyonu) veya egdegeri
standartiarma tamamen uygun olacak. Uretici firmalar ISO 9001-2000 ve IS014001
serfitikalarina sahip olacaktir.

2. TANIMLAR

2.1 Boru Baglant Parcalann (Fittings)

Su sebeke borular: ve isale hatlarmdaki borularm désenmesi sirasinda ihtiyag
duyulan yerlerde, boru hattimn yoniinii defistirmede, yemi brangman cikislarinin
saglanmasinda, cap degisikligi gerektiren yerlerde, boru hattinin sonlarmn ké&rletilmesinde
ve bazi hallerde borularin birbirine eklenmesinde kullanilan parcalardir. Bundan boyle
“Baglants pargalan (Fittings)” olarak gegecektir.

2.2 Kaplama Malzemeleri

Baglanti parcalarii korozyondan korumak ve igme suyunun ternizligini/tazeligmt
muhafaza etmek amaciyla bu Sartnamenin 4. maddesinde agiklanan zelliklere sabip, i¢ ve dis
yiizeylere cesitli yoniemlerle kaplama olarak uygulanan malzemelere denir.

2.3 Contalar

Diiktil Demir borular ile bunlarin “baglanti pargalarinin® sizdirmazik saglayacak
bicimde birbirlerine kenetlenmelerine imkan verecek, kauguk veya muadili maddelerden imal
edilmis bu Sartnamenin 5. maddesinde agilanan 6zelliklere sahip elemanlara “Conta” denir.

2.4 Civata ve Somunlar

Flansl baglantilardan PN 16’a gore agilan deliklerden boru baglanti pargalarm
birlestirmek amaciyla kullanilan ve tizeri ginko kapl mekanik elemanlara eivata ve somuniar
denir.

3. TEKNIK OZELLIKLER

3.1 Genel

3.1.1 Boru baglant: parcalarmmn teknik &zellikleri imalat yeterliligikalite ve kalite
kontrolieri,numune alma gibi firetim ve deney iglemleri TS EN 545 (2011) ve ISC 2531 (1998)
standartlarina uygun olacaktir.

3.1.2. Boru baglanti parcalarimn suyla temas eden kisimlari igme suyunda kullanima uygun
olacak ve insan ve cevre saghigma zararls olmayacakirr.,

3.2 Kaliplar

3.2.1 Sivimetalin dskillecedi kaliplar metal ve kumdan yapiimalidir,

2 ‘s




3.2.2 Kalip tasarim ve kalitesi, boru baglanti parcalarmda hata olusumuna { ¢ukurluk,
pinhol, yara, bere, karincalanma, kum birikintileri v.s. gibi) meydan vermeyecek
hassaslik ve nitelikte olmalidir.

3.3 Imalatta Kullandacak Malzemeler

Baglant: parcalarmmn imalatinda kullamlacak malzeme, kiiresel grafitli yapiya sahip
diiktil demir olacaktir.

3.3.1 Imalatta kullamlacak malzeme, pik dokimde kullamlan malzeme ile mukayese
edildiginde; ¢ekme mukavemeti daha yiiksek, kaynak kabiliyeti fazla , kinilganlifs
az (daha siinek) olmalidir.

3.3.2 Mikro yap kiiresel grafit yaminda ferritik olmali, kanlgan sementit fazm ve perlit
icermemelidir.

3.3.3 Cekme mukavemeti minimum 420 MPa, minimum uzama % 5 olmalidir.

3.3.4 Malzeme sertligi maksimum 250 HB olacaktir.

3.35 Mikro yapidaki grafit kiire sayist en az 80 adet/mm? olacaktur.

3.3.6 Grafit kiireselligi asgari %90 olacaktir.

337 Imalatta kullanilacak olan malzeme magnezyum ile kiresellesecektir. { %0,065-
0,026Mg); Otetik bilesim saglanmalidir. (%6C+1/351=4,3)

3.4 Malzemenin Temizlenmesi ve Et Kabmbd

3.4.1 Isteklilerce imalaita cikan malzemenin, imalatg: tarafindan hangi yOntemie
temizlenip, capak varsa nasil arindirildigy teklifleri ekinde agiklanacaktir.

3.4.2 Baglanti parcalarmin et kalmlify malzemelerin her noktasinda homojenlik (esit
dagilim) gostermelidir. Ft kalinliklar: uygun standartlarda hesaplanmah ve TS EN
545 (2011) ve ISQ 2531(1998) standartlarinda verilen tablo degerleri kadar
olacaktir.

3.5 Agirhidar

Agirliklar ve toleranslart TS EN 545 (2011} ve ISO 2531 (1998) de verilen boyutlar ve
toleranslanna uygunluk gésterecektir.

3.6 isletme Basmc

3.6.1 Isletme basmer : Duktil dokme demir borularm baglantt par¢alan min. 16 bar
isletme basincina dayanikh olacaktir.

3.7 Boyutlar

Baglanti parcarimn imalat boyutlann TS EN 545 (2011) ve ISO 2531 (1998)
standartlarindaki tablo degeri kadar olacaktir. Bu standartlarda bulunmayan parga ve Slgtler
icin istekliler kendi standartlarini Snerebilir. Ancak imalata baglamadan nce Idare’nin onayimi
alacaktir.

4. KAPEAMALAR

i¢ ve dis kaplamalarda uygulanacak ySntem , mikiar ve deneylerde temal olarak TS EN
545 (2011 ) ve ISO 2531 (1998) standartlar: kullanilacaktr.
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4.1 I¢ Kaplamalar

4.1.1 Baglanti pargalart igmesuyu'na uygun min. 300 mikron kalinliginda epoksi boya ile
kaplanacaktir.

412 Kaplama icin kullanilan malzemeler suyun tadi, rengini, kokusunu bulanmkhgmi
degistirmeyecektir. Suyun igine zehirli metallerin  taginmasina tmkan
verilmemelidir. Kaplama viizeyi bakteri gelisimine elverigh olmayacakiir.
Kellanilan malzeme suyu insanlar ve hayvanlar igin zehirli hale getinmeyecektir.
Satict, icmesuyu ile temas halinde olan, i¢ kaplamada kullamlan malzemenin
uygunlugunn gdsteren glincel test sonuglarim sunacaktir.

413 Sicaklik farklarindan dolay: baglant parcalar: i¢ kaplamalar: zarar grmeyecek, i¢
kaplama ile baglant parcasi arasinda her hangi bir ayriima clmayacak ve istenilen
basing altnda her hangi bir deformasyona ugramayacaktir

4.1.4 Soketli olan baplant: parcalarmin, su ile temasta olmayan kovan lasimlarnin i¢
yiizeyi de bittim ile kaplanacak ve izole edilmis olacaktir.

4.1.5 Her baglant pargasinn yiizeyi, arada hi¢ bogluk kalmayacak gekilde iyice yapigmig
olacak, kaplama baslamadan 6nce, kaplanacak yiizeyler dokiim kumundan, dokim
capakiarmndan ve diger biitin yabanci maddelerden armdirtlarak epoksi ile iyice
intibak ettirilecektir.

4.2. Dhis Kaplamalar -

4.2.1 Baglanti pargalarmin korozyon kontroll agismdan digtan ¢inko ile kaplanacaktir.
Cinko uygulanmasindan once parca yiizeyl kurn olacak ve pas, yapismayi
engelleyecek parcacik veya gres gibi yabanci maddeler olmayacaidr. Kaplama,
parcanimn dis yiizeyini rtecek, yoguun, stirekli ve tekdfize bir katman saglayacakitir.
Kaplamada agiklik veya yapigmama gibi kusurlar olmayacaktir. Cinko kaplama
ISO 8179-1 standardina uygun olacaktir. Cinko %999 safhigmnda olacak ve
pliskiirtme metodu kullanilacaktir. Cinko kiitlesi minimum 130 g/m?2 olacaktir.

4.2.2 Cinko / Cinko-aliiminyum kaplamanin tizeri en az 70 moikron kalinliginda siyah
bitiim ile kaplanacaktir. Bitiim kaplama BS 3416 standardina uygun olacaktir. Son
kat bitiim kaplama metalik ¢cinko katim tekdiize olarak Ortecek, ylizeyde aciklik
veya yapiskansizlik gibi kusurlar olmayacaktir. Kaplanacak bitlim her tirld iklim
kosullarma dayanikh olacak, kimyasal bilegimi ve kaplama ytntemi teklif ekinde
belirtilecektir.

423 Dis kaplamalar boru baglant: pargasyun ambuath ig kismma (i¢ kaplamaya) kadar
devam edecektir.
5. CONTALAR :

Baglanti pargalarmin sizdirmazlik saglayacak bigimde birbirlerine kenetlenmesine
imkan verecek, kauguk veya muadili maddelerden imal edilmiy malzemelere "conta" denir.

Conta standartlar: ISO 4633 (2002), IS02531(1998), EN 681-1 (2006)- TS EN 545
(2011), BS7874°te belirtildigi gibi olmalidir. Teklifferde Sraek bir conts cizimlerde
belirtilmeli ve tzellilderi verilmelidir.

5.1  Ambuatmanh baglantilarda kullamlacak contalar dogal kauguk veya esdeger

malzemeden olusacakiir.
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52  Flangh baglantilarda kullanilacak olan contalar 3mm kalinhifinda ve celik takviyeli
olmahidir.

5.3 Gerekli conta miktar: %20 fazlas: ile temin edilecek ve fiyatlara dahil edilecekdir.
5.4  Contalar, ISO 4633-2002 standartlarina uygun olarak tiretilecektir.

6. CIVATA VE SOMUNLAR

Flansl: baglantilarda kullamlacak olan civata ve somunlarm adedi 1SO 2531(1998)
standardinda PN 16°ya gore delinmesi durumn igin hesaplanacalk teklifte adedi verilecektir.

7. TOLERANSLAR :

7.1 Et Kahiniigs
Baglanti parcalarmda et kalmh@ konusunda gosterilecek toleranslar TS EN 545
(2011) ve ISO 2531 (1998) standartlarma uygun olarak agafida belirtilmistir.

Anma Demir Bt Kalinlici: e.{mm) Anma Et Kalinlicinin
Sinir  Sgpmalari {Alt
Sinirlar), (mom)

Baglanti Parcalari <70 -2,3

=70 -(2,3 + 0,001 DN)
7.2 Uzunluk

Baglant: parcalarmn uzunfuk toleranslar: biiziilme ve genlegme igin dokiimin
kompozisyonuna, termik uygulamasina ve parganin gekline bagh olarak TS EN 545
(2011) ve ISO 2531 (1998) standartlannda belirtildigi gibi olacaktir.

7.3 Conta Foleransiar:

Contalar icin ¢ekme mukavemeti, kinlma amndaki uzama, sertlik
(mikrotest) sikigtirma basinel giderme, su emme, sigme , dilgik sicaklbikta sertlik
degismesi ve ozon testlerinin bilyitmede gorinilr catlak olmadifinm belirtilmesi
gerekmektedir.

Bu npedenle {iretici firma , teklifinde yukandaki belirtilen Gzellikleri igeren
bir cetveli , TSO 4633 (2002) ve BS 7874 (1998) standartlar: ile kendi teklifinde
belirtilen conta tipi kiyaslanarak, kabul edilebilir toleranslar: gdstererek verecektir.

7.4 Cimento Kaplama T elerans:
Cimento i¢ kaplama anma kalinhif ve toleranslars TS EN 545 (2011) , ISC
2531 (1998) standartlarmdaki gibi olacaktir.

7.5 Ak

Agirliklar TS EN 545 (2011) ve ISO 2531 (1998) e uygun olacaktir.

8 NUMUNE ALMA , MUAYENE ve DENEYLER

8.1. Boru baglanti pargalars, imalatta kullanilan hammaddenin kabuliinden baglayarak detayl

bir kalite kontrol sirecine tabi olacaktir.
5 %




8.2. Test ve deneylerde, TS EN 545 (2011) ve ISO 2531(1998) standartlarina ek olarak madde
18°de belirtilen standartlar da kullamlacaktir. Siirecten elde edilen veriler ile hammadde
kabuliinden mamiillerin sahada kullamlmasma kadar olan agamalarda izlenebilirlik saglanacaktir.

8.3. Teslimata hazir durumdaki her ;%arti icinden TS EN 545 (2011) ve ISO 2331(1998)
standartlarina uygun olarak numune ahinacak ve alinan numuneler mekanik, metalografik,
kimyasal test ve deneylere tabi tutulacaktir.

8.4. Test ve deney sonugla (tablo ve mikro yaps resimleri halinde) her sevk ve ara denetimde
Idare’ve (ilgili birime) teslim edilecelkiir.

8.5. Boru baglant parcalar: Idare’ye tirlinler teslim edilmeden Snce asafida sézii edilen tiim
deneylerden gecirilecek ve yiklenici deneylerin vapildigima dair belgeleri, test sonuclarini ve test
sertifikalarimn: her parti tesliminde Idare’ye (ilgili birime) sunacaklardir.

8.6. Deney cihazlan kalibre edilmis olacak, kalibrasyon belgeleri hazir edilecektir. Sonuglar
uluslararas: denetim/gozetim kuralus temsileilerince incelenecek ve onaylanacaktir.

8.7. Imalat Sirasina Yapilmas: Gereken Deneyler

Imalate: firma asagida belirtilen deneyleri yapabilecek donamimda olacak ya da deneyleri yetkili ve
tarafsiz uluslararasi akredite olmus bir kurulusa yaptiracaktir. Bu deneylerin Dbitlin raporlan
uyguntugun bir kamti olarak imalatg: tarafindan muhafaza edilecek.

8.7.1. Kimyasal test: Malzemenin kimyasal kompozisyonu kontrol edilecek, spekiral analiz
cihazi ile kimyasal bilesim kontroli yapilacaktir.

8.7.2. Metalografik inceleme ;Numune hazirlama, akalite alma, daglama, zimparalama,
parlatma, yap: inceleme mikroskobu ve goriintil analiz sistemi uygulamalar yapilarak malzeme
mikro yvapismm uyguniugu belirlenecektir.

8.7.3. Basinc ve Sizdirmazlik Denevi: Basine ve sizdirmazlik deneyleri ve uygulamalari TS
EN 545 (2011) ve ISO 2531 (1998) standartlarina uygun olarak yapilacaktir. Bu deneyler metalik
cirko / cinko aliminyurn kaplamalar yapildiktan sonra, diger kaplamalar yapilmadan once baglant
parcalarimn  100% une uygulanacaktir. Ic hidrolik basine denevinde numuneler onceden
hazirlanmis olan hidrolik devrelerde en az 15 sanive sureyle basine ile sizdirmazlik testine tabi
tutalurlar. Bu test icin imalatta uygulanacak en kucuk deney basinc asagidaki degerler gibi
olacaktir. Belirtilen basincta boru baglanti parcalarinda hicbir damiama, sizdirma ve terleme
olmamalidir.

TS EN 545 (2011) TABLO 14

DN HIDROSTATIK TEST BASINCI (BAR) - K=9)
100 - 300 25
350 —600 16
700 — 1000 10

8.7.4. Sertlik deneyi (Brinell sertlik slgme TS EN IS0 6506-1 standardma uygun olarak
yapilacaktir.

8.7.5. Cekme, akma, % uzama deneyleri ve numune hazwlama TS 138 EN 10002-1
standardina gore yapuacakiir.

8.8. Kaplama ile Ilgili Deneyler

8.8.1. Ic ve dis kaplama deneyleri: Kaplama kalinhig Slgiimleri, kaplama yapisi, kaplama
kiitleleri, ¢imento harc: basma deneyi standartlarda belirtildigi bicimde yapilacaktir.




8.8.2. Ic kaplama cimenio harcinda meydana gelen catlaklarm genislikleri 0,5 mm.
asmamalidir. Deneylerde kaplama kahmligi, kutlesi ve Madde 4.1.de sézii edilen ozellikler
aragtiniacaktir.

8.8.3 I¢ kaplamarun epoksi malzeme olmasz halinde TS EN 14901 standardinda belirtilen
testler uygulanacaktir.

8.8.4. Dis kaplamalar ulusal veya uluslararasi standertiarda yer alan metotlarla test
edilecektir. Bu deneyler Idare’ye urunler teshim ediimeden once yapilmalidir.

8.8.5. Yuklenici tum deneylerin yapildigina dair gerekli her turlu boyutu (kalinlik, agirlik)
iceren rakamlarin ver aldigi, uluslarasi akredite olmus bagimsiz bir kurulustan aldigi test
sertifikasini her teslim sirasinda Idare’ye sunacaktir.

8.9, idare’nin Ambarina Girdigi Zaman Yapilacak Muayene ve Testler

8.9.1. Fiziksel Muayenede Boru baglanti parcalaninda eziklik, dokiilmils kaplama, ¢atlak
veya gozle gorillebilir bir kusur olup olmadifi ghzle muayene edilecektir.

8.9.2, Her parti mamul iginden standartlara uygun olarak numune alinacak ve alinan
numuneler kimyasal, metalografik ve mekanik incelemelere tabi tutulacaktr. Yuklenici Deneyler
icin her parti ile beraber o partiye ait her numune igin 3 adet deney gubugu hazirlanacaktir,

8.9.3. Kimyasal incelemelerde, Madde 3.3’te yer alan analitik yapiya ve kimyasal
bilesime sahip olup olmadigma bakilacakiir.

8.9.4. Metalografik incelemelerde, parlanimis ve daglanmig (Nital ve Pikral ile}
numunelerin mikro yapilar incelenecektir. Mikro yapidaki grafit kiire yapist ve sayisi aragtinlacak,
Madde 3.3.%¢ uygun olup olmad:ig: saptanacaktir.

8.9.5. Mekanik incelemelerde, Madde 3.3°te verilen degerler saglanacakiir. Ayrica, kesit
arastirmas1 vapmak igin numuneler uygun tezgahlarda kesilecek ve et kalinbiklarina bakilacak..
Boru baglant: parcalarimn et kalmliklar standarda uygun ve her noktada homojen olacaktir.

8.10. Idare’nin yapacag veya yaptwacag:, ulusal ve uluslararas standartlarca kabul
edilebilir deneylerin bedelleri yiklenici tarafindan karsilanacaktir. Muayene ve deneyler
fdare’nin tayin edecegi vetkili yurtigi bir laboratuarlarda yaptirlacaktar.

9 ISARETLEMELER :

Biitiin boru baglant: parcalar:, TS EN 545 (2011) e uygun olarak goriiniir ve kalici olarak agagidaki
bilgilerle isaretlenecektir.

o Uretim yils

e Uretici firmanin markas: ya da adi
o Dokme demir tanmm (DI)

e Parca capmin dlctisti (DN....)

o MASKI yazisi

e Her dokim sarima ait 6zel isarctler Standart numaras: (TS EN 545 (2011) ve ISO
2531(1998)) /

e Yukarida verilen ilk 4 isaret dokiimle veya sofuk damga ile vapilacaktir. Diger isaretler
herhangi bir metotla hasar olugturmayacak gekilde (Sinegin dokiim lizerine ¢ikmayan boya
ile) uygulanacaldir.

10 AMBALAJLAMA




19.1. Tiim baglant: parcalari ahgap sandiklar iginde ambalajlanims olarak nakledilecektir.

10.2. Ambalaj sandiklar nakliye amnda kiiimadan icindeki malzemeyi nakledecek
mukavemete haiz olacaktir.

16.3. Ambalaj sandiklar dort bir tarafindan gelik seritlerle cemberlenmis olacaktir.

10.4. Sandiklarin alta gelen kisimlar iki taraftan 12x12 ebadmda shsap latalar ile takviye
edilmis ofacaktir (vitkleme kolayligt ve mukavemet saglamas igin).

10.5. Contalar ayn bir ambalaj ile teslim edilecektir.
10.6. Civata ve somunlar ayrica ambalajlammis sekilde teslim edilecektir.

11 TEKLIFTE BELIRTILECEK HUSUSLAR

10.1 MASKI’ve verilen fiyat tekliflerinde i¢ ve dig kaplama fiyatlara dahil olacaktir.
10.2 Verilecek olan teklife “conta bedelleri dahildir™ ibaresi yazilmalidir.
16.3 Hesaplanan contalarm % 20 fazlasi bedelsiz olarak verilecektir.

12 KABUL — RET

Teslimatin vapilmasma kadar gegen her tiirlii nakliye, sigorta, ambalajlama isleri
yiikleniciye aittir. Teslimati yapilan malzemelerin kabuli, MASKI teknik personelleri
eslipinde bu teknik sartname esaslarma gore yapilacaktir. Kabulil yapilmayan malzemelerin
bedelleri yiklenici hak edisinden pesinen kesilecektir, imalatta kullamlmayacaktr.
Yiiklenici firma MASKI’ye borularm nerde tretildigine dair mensei sahadetnamesini
sunacakiir.

Kabul
Teslimi yapilan partiden alinan numunelere tekabiil eden sart temsil eden deney pargalarmun
{izerinde Madde 8de belirtilen sartlarla vapilan muayene ve deneyler sonucu Madde 3’de verilen
szelliklerin timiine uyan numune ve deney malzemelerinin temsil ettigi parti kabul edilir.

11.2 RED

Alinan numuneler ve/veya bu numunelere tekabiil eden sart: temsil eden deney
parcalar: {izerinde Madde 8°de anian deney somuglannda, Madde 3’te wverilen
szelliklere ve Madde 7°daki toleranslara uygun olmadig: tespit edilen parti reddedilir.

13 TESLIM SEXLI

12.1 Borular, Madde 9’a gore isaretlendikten sonra Madde 10°a gbre ambalajlanarak
MASK P ve teslim edilecektir.

12.2 Contalar, borulardan ayr: sekilde ambalajlanarak teslim edilecekdtir.

12.3 Civata ve somunlar ayrica ambalajlanmug sekilde teslim edilecektir. civata ve
somunlar %20 oramnda arfirilarak teslim edilecektir.

14 TEKNIK INCELEME

Firma her bir parti igin sevk edilecek malzemeler ile ilgili test ve ara denetimleri MASK]
tarafindan olusturulacak bir heyet tarafindan imalatmm yapildigt mahaide yapilacakiw.

Bagimsiz ve tarafsiz TS EN ISO/IEC 17025 laboratuar akreditasyonu ve TS EN ISO/IEC
17020 A tipi muayene kurulugu akreditasyonuna sahip (IBB-UGETAM gibi) 3. Taraf test ve
muayene sirketi tarafindan yiklenicinin imalat siiregleri kontrolleri ve testleri yapilacaktir.

Test ve 3. taraf muayene hizmet maliyetleri yiikieniciye ait olacaktyr.
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GARANTI :

Uretici firma EN ISO 9001-2000 ve ISC 14001 sertifikalarma sahip olmalidar. Diiktil
dskiim demir borulann baZlanti parcaiar: kabul tarihinden sonra en az 2 (¥ki) vil garantili
olacaktir.

DIGER :

Firmalar muayene ve kabul agamasinda ISO, EN ve TSE belgelerini baglanti
parcalarimin bu standartlara uygunlugunu ibraz edeceklerdir.

Temin edilecek baglanti parcalars ve komponentlerinin tamami i¢me suyuna uygun
olacak ve c¢imento kaplama, bitim kaplama, conta ve kaydmer siv1 icin uluslararas:
laboratuarlarca verilmis olan jcme suyupa wuygunluk sertifikas teklif dosyasmnda
sunulacaktir.

Firmalar, idarenin istedigi bagumsiz bir kuruluga “inspection test” (Sarinameye ve ilgih
standartiarma uygunluk testi) yaptirmakla ve bu test sonuclarim idarsye sunmakla miikelleftir.

Boru montajlamada kullanilan kaydiriel, suda gdziilmeyen ozellige sahip olmali ve uygunluk
belgelerinin ibraz edilmesi gerekmektedir.

Baglant pargalarmin istenilen standart ve sartnamedeki Szellikleri saglayabilen bltin
iilkelerdeki fireticilerden temin edilebilecektir.

Yiiklenici baglanti parcalaniyla birlikte (her parti teslimatwnda) baglant: pargalarinin
yiiklemesinde ve bosaltmasinda kullamlan aparat ve diger aksesuarlarim da idareye bedelsiz
olarak teslim edecektir. Naklive yikleniciye ait olup yiiklenici MASKI’nin gosterecegi yere
usuliine uygun sekilde istifleyerek teslim edecektir.

STANDARTLAR

e TS EN 545 (2011) : Borular — Stinek Dokme Diemir — Su Hatlarinda kullamlan — Borular,
Baglant1 Pargalari, Aksesuarlar ve Ek Yerleri — Ozeliikler ve Deney Metotlar,

s ISO 2531 (1998) ; Ductile iron pipes, fittings, accessories and their join for water or gas
applications (Su veya gaz hatlannda kullanilan duktil demir borular, baglanti pargalan,
aksesuarlar ve ek yerleri,),

s ISO 4179 (2005) : Ductile iron pipes and fittings for pressure and non-pressure pipelines —
Cement mortar lining (Basinght ve basingsiz boru hatlart igin duktil demir borular ve
baglant: pargalar: — ¢imento harg kaplama),

o EN 196 — 1 {2002) : Cimento Deney Metotlar: — Boliim 1 : Dayamm,

e EN 197 — 1/A1 (2005 : Cimento — Bolim 1 : Genel ¢imentolar — Bilegim, szellikler ve
uyguniuk kriter,

e 6792 (1989) : Cimento Harciyla Santrifij Edilerek Kaplanmig Font Borular — Taze Harcin
Bilesim Kontrolleri,

o ISO 8179 —1 (2004) : Ductile iron pipes — External zinc —based coating — Part 1 : Metallic
Zzine wint finishing layer (Duktil demir borular — Dis ¢inko — bazl kaplama — Kisun t:
Metalik ¢inko ile sonlandirtimg tabaka),

o BS 3416 (1991) : Specification for bitumen — based coatings for cold application, suitable
for use in contact with potable water (Soguk uygulamalar igin bitiim — bazlh kaplamalarin
icine suyu ile temastaki kullanimna uygunluk standartlari},




]

EN 681 — 1/A3 (2006) : Elasromerik Contalar — Su ve Drenaj Uygulamarinda Kullamlan
Ozellikleri — Bélim 1 : Lastik,

ISC 4633 (2002) : Rubber seals — joint rings for water supply, drainage and sewerage

pipelines — Specification for materials (Kauguk contalar — Su, drenaj ve afzksu boru hatlan
icin baglant1 contalarimn malzeme spesifikasyonlari),

EN ISO 6506 — 1 (2007 : Metalik malzemeler — Brinell sertlik deneyi — B&liim 1 : Deney
metoduy,

EN 10045 (1999) : Metalik malzeme — Charpy Vurma Deneyi - Bolim 1 : Deney
Metodu (V — ve U — Centiklri),

EN 10002 — 1 (2004) : Metalik malzemeler — Cekme deneyi -~ Bolim 1 : Ortam
sicakliginda deney metodu,

EN IS0 9001 -2000 ve ISO 14001: Kalite Yonetim Sisternleri,

EN 45011 (2001 : Urin Belgelendirme Yapan Belgelendirme Kuruluglari Igin Genel
Sartlar,

BN 45012 (2@82) : Kalite sistemleri Degerlendirmesi ve Belgelendirme/Tescil Islemi
Yapan Kuruluglar Igin Sartlar.

EN 15189 (2006) : Ductile iron pipes, fittings and accessories. External polyurethane
coating for pipes. Requirements and test methods.

BS 7874 : Method of test for microbiological deterioration of elastomeric seals for joints in
pipework and pipelines
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ELASTOMER YATAKLI FLANSLI SURGULU VANA SARTNAMESE
1. Flangh siirg{ilG vanalar EN 558-1 (DIN 3202 F5} normuna uygun tipte olacakiir.

2. Surgiili vanalar, TS EN 1171 standardina uygun olarak imal edilmis olacaktir. Bu standarda uygunluk belgeleri ve
iiriin kataloglar: dosyasiyla birlikte idareye sunulmas: gerekmekiedir.

3. Vana cap! standartlara uygun, akiskanin diiz ve serbest gegigini saglayacak sekilde olmalidir.

4, Flans ve baglanti boyutlan PN10/16'ya gore TS EN 1092-2 veya EN 1092 standartlarina gére dizayn ve imal
editecektir.

5. Vana govdesi ve kapag, EN 1563 standartlanina uygun EN-GJS-400-15 sfero dakiim olarak imaledilmis olacaktir. i¢
ve dis tim ylizeyler, igme suyuna uygun olarak daldirma yontemi ile toz epoksi boya ile kaph olacaktir. Bu iglem igin
dékim malzeme 175-200°C firinda isitiidiktan sonra toz boya igine daldiniacakur. ic ve dig thim ylizeyler, igme suyuna
uygun olarak daldirma ybntemi ile toz epoksi boya veya elektrostatik toz boya ile kaph olacaktir. Aynca govde
igerisinde siirgliniin hareket edecegi ve hareketi kolaylagtirici kanaitar clacaktir.

6. Vana yiikselmeyen mil tip olacakiir. Mil asgari malzeme kalitesi; 1.4021-X20Cr13 olan pasianmaz veya duplex
naslanmaz malzemeden imal edilecektir. Mil yekpare olacak, birlestirme yapiimamig olacaktir. Mil digleri, ovalama
vantemi ile agilarak yiksek hassasivet ve mekanik dayanim temin edilecektir. Mil sizdwmaziig O-ringlerle saglanmig
oiacaktir,

7. Vana siirgiisii EN1563 standartlarina uygun EN-GJS-400-15 sfero dokim olarak imal edilecektir. gve dig tim
yiizeyler, icme suyuna uygun vuikanize elastomerli kauguk ile tamamen kaph olacakiir.Koparma testinde kauguk
kopsa dahi dékiim ylizeyden kesinlikle aynimayacaktir.

8. Stirgii gdvde icerisindeki kanallarda hareket edecek sekilde imal edilmig olacaktir. Siirgl basing altinda dikligini ve
sabitliginimuhafaza ederek milin de biikiilme ve egilmesini Snleyecektir.

9. Sirgli somunu san malzemeden imal edilerek siirgliniin kauguk yiizeyine gdmilecektir. Strgl somunu yliksek
mukavemeti temin icin yeter!i kahnlik ve yiikseklikte imal edilmis olacak ve stirtlinmeyi azaltmak icin hassas olarak
isienecektir.

10. O-ringler kauguk malzeme olacaktir ve korozyona kars: direngli burg icerisine verlestirilecektir. Mil yataginda, su
ve kir girigine kargt tam korunma saglanacaktir. Mil bu sekiide bakim gerektirmez hale gelecexir.

11. Vana Kapag ile gbvde arasinda sizdirmazhgi saglayan gbmime conta bulunacak ve kapak gbvdeye gdmiili alyan
bash 8.8 veya paslanmaz celik civatalarla baglanacaktir. Gémilmig alyan haznesi Uist yiizeylerden Gzel mumla
doldurularak koruma altina alinmis clacaktir.

12. Kapak ve gbvde arasinda civatalarda korozyona karst gomme conta; civatalary saracak sekildedizayn edilmis
olacakar.

13. Vana boya testleri, boya kalnlig, darbe, spark test {gbzenek kontrolil) ve vyapisma kontrolleri
ilegerceklestirilecektir. Bu test degerleri boya kalinlgt min. 250 um, giizenek kontrolli 3000 V veyapigma igin min 12
N/mm?2 degerine uygun olmalidir. Darbe testi; 500 gr paslanmaz demir bilya iledlsey 1 m’den yapilacakiir. Vanalar
azerinde TS EN 12266-1 standardina uygun olarak hidrolik testler yapilacakur. Govde dayamim testleri ¢alisma
hasincinin 1,5 katinda, siirgil testi ise ¢aligma basincimin 1,1 katinda yapilacaktir. Yiiklenici firma belirtilen testierin
yapilabilmesi icin gerekli ofan her tiirld alet, techizat ve makine ekipmanini saglamakla yikimladir.

14.-WRAS icmesuyuna uygunluk belgeleri Kauguk ve boya i¢in veya vananin kendisi icin alinmis olacaktir. Ayrica
WRAS Belgeleri ihale dosyaswyla birlikte idareye sunulmasi gerekmektedir.

15. Vana siirgiisiiniin i¢ ve dig yiizeyleri higbir metal yizey gdriinmeyecek sekilde uvluslararast bir kurulustan
icmesuyunda kullamma uyguniugu onayl ve kioriir direncine sahip EPDM (Elastomer) ile vulkanizasyon yéntemiyle
kaplanmis olacaktir. Elastomer malzemenin Bzetlikleri DIN 353__5__’ lacakhir. Kullanilacak elastomer malzeme

a




.16 bar isletme basincina ve klor agindirmalarina karst mukavim olacaktir. Kaplama kahnhg siirgliniin basing aftinda
deforme olmasina meydan vermeyecek sekilde sikistirma yapian yiizeylerde minimum 4 mm diger tim yuzeylerde

minimum 1,5mm olmalidir. Kaplamann tiim yilzeyleri diizgiin otmahidir. Yirtik, catlak, gbzenek ve buna benzer ylizey
hatalar bulunmamalidir.

16. Vanalar tam gegisli olacak, tam acik pozisyonda iken ¢apta herhangi bir kesit daralmas: olmayacaktir. Strgl
oturma ylizeyinde siirgli yuvast bulunmayacaktir.

17. Vanalara, Z yif garanti verilecektir.




