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1. KONUVE KAPSAM :

Bu Sartnameler, T.C. Malatya Biiyiiksehir Belediyesi, Su ve Kanalizasyon Idaresi
Genel Mudirligi (MASKY) tarafindan kullanilacak olan Duktil dékine demir malzemeden
tiretilecek baglanti parcalarnm teknik Szelliklerini, imalat ve imalat yeterhiligini, kalite ve
kalite kontrollerini (uygulama, deney, kaplama, sonug), kabul ve red sartlarm ve teshim geklini
kapsar. Teknik Sartname’de yer alan standartlarim uluslararas: kabul edilen denkleri de kabul
edilecektir. 7 : E
Satm almacak diktil dskme demir baglanti pargalarmun imalati TS EN 545 (2011
versiyonu) standartlarma uygun olacak. Istekliler verecekleri irtiniin hangi Hiretict firmanm
imalat: oldugunu tekliflerinde belirteceklerdir.

Bora baglants pargalarmim yapmmu TS EN 545 (2011 versiyomu) veya esdegeri
standartlarma tamamen uygun olacak. Uretici fimmalar ISO 9001-2000 ve 15014001
serfitikalarina sahip olacaktir. .

2. TANIMIAR

2.1 Boru Baglants Parcalar: (Fittings)

Su sebeke borulan ve isale hatlammdaki borularn dogsenmesi sirasinda ihtiyag
duyulan yerlerde, boru hattmmn yonind degistinnede, yeni bransman ¢ikislarinin
saglanmasinda, cap degisikligi gerektiren yerlerde, boru hattiin sonlarinin kérletilmesinde
ve bazi hallerde borularn birbirine eklenmesinde kullamlan parcalardw. Bundan béyle
“Baglant: pargalan (Fittings)” olarak gegecektir.

2.2 Kaplama Malzemeleri

Baglanti parcalarm: korozyondan korumsk ve I¢me suyunun temizligini/tazeligini
muhafaza etmek amacryla bu Sartoamenin 4. maddesinde agiklanan 6zelliklere sahip, i¢ ve dig
yiizeylere cesitli yontemlerle kaplama olarak uygnlanan malzemelere dendr. '

2.3 Contalar

Diktil Demir borular ile bunlarm “baglanti parcalarmmn™ sizdwmazlik saglayacak
bicimde birbirlerine kenetlenmelerine imkan verecek, kauguk veya muadili maddelerden imal
edilmis bu Sartnamenin 5. maddesinde agilanan dzelliklere sahip elemanlara “Conta” denir.-

2.4 Crvata ve Somuniar _

Flangli baglantilardan PN 16’2 gbére agilan deliklerden boru baglants pargalarini
birlestirmek amaciyla kullamlan ve {izeri ¢inko kaph mekanik elemanlara civata ve somuniar
denir.

3. TEKNIK O7ELLIKLER

3.1 Genel
3.1.1 Boru baglanh parcalanmin teknik Ozellikleri imalat veterliligi kalite ve kalite
kontrolleri,numune alma gibi firetim ve deney iglemleri TS EN 545 (2011} ve ISO 2531 (159%)
standartiarina uygun olacaktir. -
3.1.2. Boru baglant: parcalarmn suyla temas eden kisimlar igme suyunda kullamma uygun
olacak ve insan ve cevre saglifina zararh olmayacakdr.

3.2 Kaliplar

3.2.1  Srvi metalin dokiilecegi kaliplar metal ve kumdan yapimalidir.

L




3.22 Kalip tasarmni ve kalitesi, boru baglant pargalarmda hata olusumuna ( gukuriuk,
pinhol, yara, bere, karnncalanima, kum birikintilert v.s. gibi) meydan vermeyecek
hassaslik ve nitelikte olmalidr.

3.3 Imalatta Kallanilacak Malzemeler

Baglant: parcalarimn unalaﬁnda kullamlacak malzeme, kiresel graﬂth yapiya sahlp
diiktil demir olacaktsr.

3.3.1 Imalatta kullamlacak malzeme, pik dokiimde kullamlan malzeme ile mukayese
edildiginde; cekme mukavemeti daha vitksek, kaynak kabiliyeti fazla , kanlganhi@
az {daha siinek) olmalidir.

3.3.2 Mikro yap: kiiresel grafit yaminda ferritik olmal, kartigan sementit faz: ve perlit
icermemelidir. :

3.3.3 (Cekme mukavemet! mimimum 420 MPa, miniroum uzama % 5 olmalidsr.

3.3.4 Malzeme sertligi maksimum 250 HB olacaktrr.

3.3.5 Mikro yapidaki grafit kiire sayis: en az 80 adet/mm?® olacaktir.

3.3.6 Grafit kiiresellii asgart %90 olacaktsr.

3.3.7 Imalatta kullanilacak olan malzeme magnezyum ile kiresellesecektir. ( %0,065-
0,026Mg); Otetik bilesim saglanmalidir. {%C+1/381=4,3)

3.4 Mialzemenin Temizlenmesi ve £t Kalimbhign

3.4.1 Isteklilerce imalatta ¢ikan malzemenin, imalatg: tarafindan hangi yOntemle
temizlenip, ¢capak varsa nasi! arindiiidign teklifleri ekinde aciklanacakiir,

3.4.2 Baglanti paralarimn et kalmhi@ malzemelerin her nokiasinda homojeniik (esit
dagilim) gostermelidir. Bt kalinliklar: uygun standartlarda hesaplanmali ve TS:EN
345 (2011) ve ISO 2531{(1998) standartlarinda verilen tablo degerlen kadar
olacaktir.

3.5 Agwhkliar

Agirhiklar ve toleranslann TS EN 545 (2011) ve ISO 2531 (1998) de verilen boyu.ﬂa;r ve
toleranslarma uyguniuk gésterecekiir.

3.6 Isletme Basinen

3.6.1 Isletme basinc: : Dukiil dokme demir borulann baglanti pargalars min. 16 bar
isletme basmcina dayanmkls olacaktir. :

3.7 Bovutiar

Baglanti parganmn imalat boyutlann TS EN 545 (2011) wve ISO 2531 (1998)
standartlarindaki tablo degeri kadar olacaktir. Bu standartlarda bulunmayan parga ve dlgiiler

icin istekliler kendi standartlann: nerebilir. Ancak imalata baslamadan 8nce Idare’nin onayum
alacaktir.

4. KAPLAMALAR
I¢ ve dis kaplamalarda uygulanacak yéntem , miktar ve deneylerde temal olarak TS EN
545 (2011 ) ve ISO 2531 (1998) standartlar kullantlacakir.




4.1 fc Kaplamajar

4.1.1

4.1.2

4.1.4

4.1.5

Baglant: parcalart igmesuyu'na uygua min. 300 mikron kalinhiginda epoksi boya ile
kaplanacakiit.

Kaplama icin kullamian malzemeler suyun tadms, rengini, kokusunu bulamkiiim
degistirmeyecektir. Suyun igine  zehirli metallerin  taginmasina  imkan
verilmemelidir. Kaplama yiizeyi bakteri gelisimine elverigli olmayacaktir.
Kullanilan malzeme suyu insanlar ve hayvanlar icin zehirli hale getimmeyecektir.
Satici, igmesuyu ile temas balinde olan, i¢ kaplamada kuilamlan malzemenin
uygunlugunu gisteren glincel test sonuglarm: sunacaktsr,

Sicaklik farklarindan dolay: bagianti parcalart i¢ kaplamalan zarar gdrmeyecek, i¢
kaplama ile baglanti parcasi arasinda her hangi bir aynlma olmayacak ve istenilen
basing altinda her hangi bir deformasyona ugramayacakir

Soketli olan baglanti pargalarmin, su ile temasta olmayan kovan kisimlarimn i¢
yiizeyi de bitiim ile kaplanacak ve izole edilmis olacaktwr.

Her baglanti pargasmn yiizeyi, arada hi¢ bosluk kelmayacak sekilde iyice yapigmig
olacak, kaplama baglamadan Snce, kaplanacak yizeyler dokiim kumundan, dokiim
capaklarindan ve difer biitiin yabanci maddelerden armdarilarak epoksi ile iyice
intibak ettivilecektir.

4.2, Dis Kanlamalar '

4.2.1

4.2.2

4.2.3

Baglant: parcalarmn korozyon kontroli agismdan digtan ginko ile kaplanacaktir.
Cinko uygulanmasindan &nce parga yiizeyi kuru olacak ve pas, yapigmayl
engelleyecek parcacik veya gres gibi yabanci maddeler olmayacaktir. Kaplama,
parcamin dis yiizeyini drtecek, yogun, siirekli ve tekdiize bir katman saglayacaktir.
Kaplamada agikhk veya yapigmama gibi kusurlar olmayacaktir. Cinko kaplama
ISO 8179-1 standardina uygun olacaktir. Cinko %99,% safliginda olacak.ve
piiskiirtme metodu kullanilacaktir. Cinko kiitlesi minimum 130 g/m?2 olacaktir.

Cinko / Cinko-aliminyum kaplamanm fizeri en az 70 mikron kalinhgnda siyah
bitium ile kaplanacaktir. Bittim kaplama BS 3416 standardina uygun olacaktir. Son
kat bittim kaplama metalik ¢inko katmi tekdiize olarak ortecek, yiizeyde agtklik
veya yapiskansizhik gibi kusurlar olmayacaktir. Kaplanacak bittim ber tirkit tklim
kosullanna dayamkli olacak, kimyasal bilesimi ve kaplama yontemi teklif ekinde
belirtilecektir. :

Dis kaplamalar boru baglanti parcasmin ambuath i¢ kismuna (i¢ kaplamaya) kadar
devam edecektir.

5. CONTALAR:

Baglanti pargalanmn szdwmazlik saglayacak bicimde birbirlerine kenetlenmesine

imkan verecek, kaucuk veya muadili maddelerden imal edilmis malzemelere "conta” denir.

Conta stapdartlan ISO 4633 (2002), 1S02531(1998), EN 681-1 (2006)- TS EN 545

(2011), BS7874’te belirtildigi gibi olmalidyr. Tekliflerde Srnek bir conmta cizimlerde
bhelirtilmeli ve Szellikleri verilmelidir. :

5.1

Ambuatmanli baglantilarda kullanilacak contalar dogal kauguk veya egdefer
malzemeden olugacaktr.




52  Flansh baglantilarda kullanilacak ofan contalar 3mm kalinl:ginda ve ¢elik takviyeli
olmalidir.

53  Cerekli conta miktan %20 fazlas: ile temin edilecek ve fivatlara dahil edilecektir.
5.4  Contalar, ISO 4633-2002 standartlarma uygun olarak firetilecektir.

6. CIVATA VE SOMUNLAR

Flansh baglant:iarda kullanilacak olan civata ve somunlann adedi ISO 253 1{1598)
standardinda PN 16°ya gore delinmesi durumu icin hesaplanacak teklifte adedi verilecektir.

7. TOLERANSLAR ¢

7.1 Et Kalnlg:
Baglant: parcalarnda et kalinlign konusunda gosterilecek toleransiar TS EN 545
(2011) ve ISO 2531 (1998) standartlarina uygun olarak asagida belirtilmistir.

Anma Demir Et Kalinligi: e.(mm) Anma Ft Kalinliginin
Sinir _ Sapmalari (Alt
Sinirlar}, (mm

Baglanti Parcalari <70 -2,3
>7,0 -(2,3 + 0,00_1 DNy

7.2 Uznunlk

Baglanf1 parcalarimin uzonhuk toleranslan biziilme ve genlesme icin dSkiimin
kompozisyonuna, termik uygulamasina ve parcanm gekline bagh olarak TS EN 545
(2011) ve ISO 2531 (1998) standartlarinda belirtildigi gibi olacaktir.

7.3 Conta Teleransiars _

Contalar icin gekme mukavemeti, kirilma anindaki uzama, serthik
(mikrotest} sikistirma basinc1 giderme, su emme, sigme , diigiik sicaklikta sertlik
degismesi ve ozon testlerinin biyltmede gdriiniir catlak olmadifmm belirtilmesi
gerekmelktedir.

Bu nedenle tiretici firma , teklifinde vukandaki belirtilen dzellikleri igeren
bir cetveli , ISO 4633 (2002) ve BS 7874 (1998) standartlar: ile kendi teklifinde
belirtilen conta tipi kivaslanarak, kabul edilebilir toleransian gostererek verecektir.

7.4 Cimente Kaplama Toleransy
Cimento ic kaplama anma kalmlig ve toleranslart TS EN 545 (2011) , ISO
2531 (1998) standartlarindaki gibi olacaktrr.

7.5 Agrrhik

Agrliklar TS EN 545 (2011) ve 1SO 2531 (1998) e uygun olacaktr.

§ NUMUNE ALMA , MUAYENE ve DENEYLER

8.1. Boru baglant parcalar, imelatta kullanilan hammaddenin kabuliinden baglayarak detayh
bir kalite kontrol stirecine tabi olacaktir.




8.2. Test ve deneylerde, TS EN 545 (2011) ve ISO 2531(1958) standartlarma ek olarak madde
18°de belirtilen standartlar da kullamlacaktir. Stecten elde edilen veriler ile hammadde
kabulinden mamiillerin sahada kullanlmasina kadar olan asamalarda izlenebilirlik saglanacaktyr.

8.3. Teslimata hazir durumdaki her parti icinden TS EN 545 (2011} ve ISO 2531(1998)
standartlarma uygun olarak numune alinacak ve alman numuneler mekanik, metalografik,
kimyasal test ve deneylere tabi tutulacaktir.

8.4. Test ve deney sonuglan: (tablo ve mikro yaps resimleri halinde) her sevk ve ara denetimde
Idare’ye (ilgili birime) teslim edilecektir.

8.5. Boru baglanti parcalan Idare’ye tiriinler teslim edilmeden Snce agafida s6zit edilen tim
deneylerden gegirilecek ve yitklenici deneylerin yapiidigina dair belgeleri, test sonuclarini ve test
sertifikalarini her parti tesliminde Idare’ve (ilgili birime) sunacaklardir.

8.6. Deney cihazlar: kalibre edilmis olacak, kalibrasyon belgeleri hazir edilecektir. Sonuglar
uluslararast denetim/gdzetim kurulus temsilcilerince incelenecek ve onaylanacakiir.

8.7. Imalat Sirasma Yaprmas: Gereken Deneyler

Imalatc: firma agag:da belirtilen deneyleri yapabilecek donanimda olacak ya da deneyleri yetkili ve
tarafaiz uluslararas: akrvedite olmus bir kurulusa yaptiracaktir. Bu deneylerin biitiin raporlan
uygunlugun bir kantt olarak imalatci tarafindan muhafaza edilecek.

8.7.1. Kimyasal test: Malzemenin kimyasal kompozisyonu kontrol edilecek, spektral analiz
cihaz ile kimyasal bilesim kontrolii yapilacaktir.

$.7.2. Metalografik incelerne Numune haziriama, akalite alma, daglama, zzmparalama,
parlatma, yap inceleme mikroskobu ve gdriintil analiz sistemi uygulamalan yapilarak malzeme
mikro yapismin uyguniugu belirlenecektir.

8.7.3. Basinc ve Sizdirmazlik Deneyi: Basinc ve sizdirmazlik deneyleri ve uygulamalari TS
EN 345 (2011} ve IS0 2531 (1998) standartlarina uygun olarak yapilacaktir. Bu deneyler metalik
cinko / cinko aliminyum kaplamalar yapildiktan sonra, diger kaplamalar yapilmadan once badlant:
parcalarmn  100% une uygulanacaktir. I¢ hidrolik basinc deneyinde numuneler onceden
hazirlanmis olan hidrolik devrelerde en az 15 saniye sureyle basine ile sizdirmazlik testine tabi
tutulurlar. Bu test icin imalatta uwygulanacak en kucuk deney basinc asagidaki degerler gibi
olacaktir. Belirtilen basincta boru baglanti parcalarinda hicbir damlama, sizdirma ve terleme
cimamalidir. '

TS EN 545 (2011) TABLO 14

DN HIDROSTATIK TEST BASINCI (BAR) - K=9)
100 ~300 25
350 — 600 16
700 — 1600 10

8.7.4. Sertlik deneyi (Brinell sertlik slgme TS EN ISO 6506-1 standardina uygun olarak
yapilacakiir.

8.7.5. Cekme, akma, % uzama deneyleri ve mumune bazirlama TS 138 EN 10002-1
standardina gbre vaptlacaktur.

8.8. Kaplama ile flgili Deneyler

8.8.1. Ic ve dis kaplama deneyleri: Kaplama kalinligy Slgtimleri, kaplama yapsi, kapiama
kiitleleri, gimento harc: basma deneyi standartlarda belirtildigi bigimde yapilacaktur.




8.8.2. ¢ kaplama cimento harcinda meydanz gelen catlaklarn geniglikleri 0,5 mm.
asmamalidir. Deneylerde kaplama kalinhif, kutlesi ve Madde 4.1.’de soztl edilen &zellikler
aragtirilacaktr.

8.8.3 Ic kaplamamn epoksi malzeme olmas: halinde TS EN 14901 standardinda belirtilen
testler uygulanacakr.

8.8.4. Dis kaplamalar ulusal veya uluslararasi standartlarda yer alan metoflarla test
edilecektir. Bu deneyler Idare’ ve urunler teslim edilmeden once yapilmalidiz.

8.8.5. Yuklenici tum deneylerin vapildigina dair gerekli her turlu boyutu (kalinlik, agirlik)
iceren rakamlarin yer aldigi, uluslarasi akredite olmus bagimsiz bir kurulustan aldigi test
sertifikasini her teslim sirasinda Idare’ye sunacaktir. ~

8.9. Idare’nin Ambarma Girdigi Zaman Yapulacak Moayene ve Testler

8.9.1. Fiziksel Muayenede Boru baglant: pargalarmda eziklik, dokiilmis kaplama, gatlak
veya gozle goriilebilir bir kusur olup olmadig: gézle muayene edilecektir.

8.9.2. Her parti mamul iginden standartlara uygun olarak numune almacak ve alinan
numuneler kimyasal, metalografik ve mekanik incelemelere tabi tutulacaktwr. Yuklenici Deneyler
icin her parti ile beraber o partive ait her numune igin 3 adet deney gubuu hazirlanacakiir.

2.9.3. Kimyasal incelemelerde, Madde 3.3.°te yer alan analitik yapiya ve kimyasal
bilesime sahip olup olmadifina bakslacaktr.

8.9.4. Metalografik incelemelerde, parlatilmig ve daglanmug (Nital ve Pikral ile)
nurnunelerin mikro yapilan incelenecektir. Mikro yapidaki grafit kiire yapis: ve sayist aragtirilacak,
Madde 3.3."e uygun olup olmadig saptanacaktir. '

$.9.5. Mekanik incelemelerde, Madde 3.3t verilen degerler saglanacaktir. Ayrica, kesit
arastirmast yapmak igin numuneler uygun tezgehlarda kesilecek ve et kalinliklarma bakslacak..
Boru baglanti parcalarinin et kalmliklan stendarda uygun ve her noktada homojen olacakiir.

§.10. Idare’nin yapacal veya yaptmacags, ulusal ve uluslararast - standartiarca kabul
edilebilir deneylerin bedelleri yitklenici tarafindan karsilanacaktir. Muayene ve deneyler
Idare’nin tayin edecedi yeikili yurtici bir laboratuarlarda yaptinlacaktrr.

¢ ISARETLEMELER:

Biitlin boru baglann parcalan, TS EN 545 (2@1 1) & uygun olarak gérimiir ve kalzcz olarak a§agzdak1
bilgilerle igaretleneceltir.

o Uretim yilz

e Uretici firmanin markasi ya da ad
¢ Doékme demir tanim (BI}

e Parca ¢apmun Glcist (DN....)

e  MASKI yazssi

o Her dokiim sarjina ait zel isaretler Stendart numarast (TS EN 545 (2011) ve ISO
2531{1998))/

o VYukarida verilen ilk 4 igaret dokiimle veya soguk damga ile yapilacaktir. Diger igaretler
herhangi bir metotla hasar olusturmayacak sekilde (Grnegin dokiim lizerine gikmayan boya
ile) uygulanacaktir.

10 AMBALAJLAMA




19.1. Ttim baglant: par¢alan ahsap sandiklar icinde ambalajlanmis olarak nakledilecektir.

10.2. Ambalaj sandiklar naklive amnda kinlmaden icindeki malzemeyi nakledecek
mukavemete haiz clacaktir. :

10.3. Ambalaj sandiklar dort bir tarafindan ¢elik seritierle cemberlenmisg olacaktir,

10.4. Sandiklarmn alia gelen kisumlar iki taraftan 12x12 ebadinda ahgap latalar ile takviye
edilmig olacaktir {yiikleme kolayhigi ve mukavemet saglamasi igin).

16.5. Contalar ayn: bir ambalaj ile teslim edilecektir.
10.6. Civata ve somunlar ayrica ambalajlanmig sekilde teslim edilecekiir.
11 TEKLIFTE BELIRTILECEK HUSUSLAR

10.1 MASKT’ye verilen fivat tekliflerinde ic ve dis kaplama fivatlara dahil olacaktir.
18.2 Verilecek olan teklife “conta bedelleri dahildir” ibaresi vazilmalidir,
10.3 Hesaplanan contalarin % 20 fazlasi bedelsiz olarak verilecektir.

12 KABUL - RET

Teslimatin yapimasma kadar gecen her tiirlii naklive, sigorta, ambalajlama igleri
yikleniciye aittir. Teslimat: yapilan malzemelerin kabuli, MASKI teknik personelieri
eshiginde bu teknik sartname esasiarina gére vapilacaktir. Kabulil yapilmayan malzemelerin
bedelleri yiiklenici hak ediginden peginen kesilecekiir, imalatta kullandmayacaktur.
Yiklenici firma MASKI’ye borularin nerde tretildigine dair mensei sahadetnamesini
sunacakiir.

Kabul
Teslimi vapilan partiden alinan numunelere tekabiil eden sart temsil eden deney pargalarimn
lizerinde Madde 8’de belirtilen sartlarla yapilan muayene ve deneyler sonucu Madde 3°de verilen
dzelliklerin tiimiine uyan numune ve deney malzemelerinin temsil ettigi parti kabul edilir.

1.2 RED

Alinan numuneler ve/veya bu numunelere tekabill eden sart: temsil eden deney
pargalart Uzerinde Madde 8’de amlan deney sonuclarmda, Madde 3°te verilen
dzelliklere ve Madde 7°daki toleranslara uygun olmadigs tespit edilen parti reddedilir.

13 TESLIM SEKL]

12.1 Borular, Madde 9a gire igaretlendikien sonra Madde 10°a gore ambalajlanarak
MASKI ve teslim edilecektir.

12.2 Contalar, borulardan ayn sekilde ambalajlanarak teslim edilecektir.

12.3 Civata ve somunlar ayrica ambalajlanmus gekilde tesiim edﬂecektlr civata ve
somunlar %20 oraninda artirilarak teslim edilecektir.

14 TEENIK INCELEME

Firma her bir parti igin sevk edilecek malzemeler ile ilgili test ve ara denetimlieri MASKI
tarafindan olusturulacak bir heyet tarafindan imalatinm yapildit mahalde yapilacaktir.

Bagmmsiz ve tarafsiz TS EN ISO/IEC 17025 laboratuar akreditasyonu ve TS EN ISO/IEC
17020 A tipi muayene kurulugu akreditasyonuna sahip (IBB-UGETAM gibi) 3. Taraf test ve
muayene sirketi tarafindan yitklenicinin imalat siirecleri kontrolleri ve testleri vapilacaktir.

Test ve 3. taraf muayene hizmet maliyeileri yiiklenicive ait olacakirr.
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GARANTI ;

Utetici firma EN ISO 9001-2000 ve ISO 14001 sertifikalarma sahap olmaldir. Duktﬁ
dskim demir borularn baglant: pargalan kabul tarihinden sonra en az 2 (Iki) wii garantili
olacaktir.

DIGER :

" TFimmalar muayene ve kabul asamasmda ISC, EN ve TSE belgelemm bagia.ntl
pargalariin bu standartiara uygunlugunu ibraz edeceklerdir.

Temin edilecek baglant1 pargalan ve komponentlerinin tamam: icme suyuna uygun
olacak ve cimento kaplama, bitim kaplama, conta ve kaydmer sivi igin uluslararass
laboratuariarca verilmis olam icme suyuna wyguniuk sertifikass teklif dosyasmda
sunuiacaktir.

Firmalar, idarenin istedigi bag]msnz bir kuruluga “inspection test” (Sarmameye ve ilgili
standartlarna uygunluk testi) yaptirmakla ve bu test sonuglarim idareye sunmakla mitkelleftir.

Boru montajlamada kullznilan kaydsrics, suda ¢ozillmeyen bzellige sahip olmal ve uygunluk
belgelerinin ibraz edilmesi gerekmektedir.

Raglanti parcalarmn istenilen standart ve sartnamedeki zellikleri sagiayabﬂen biitiin
iilkelerdeki tireticilerden temin edilebilecektir.

Viiklenici baglant: parcalartyla birlikte (her parti teslimatinda) baglant1 pargalarmn
yitklemesinde ve bosaltmasinda kullanilan aparat ve diger aksesuarlarmi da idarsye bedelsiz
olarak teslim edecektir. Naklive vikleniciye ait olup yiklenici MASKnin gdsterecegi yere
usuliine uygun sekilde istifleverek teslim edecekdir.

STANDARTELAR

o TS EN 545 (2011) : Borular — Stinek Dékme Demir — Su Hatlaninda kullanilan — B@rular
Baglant: Parcalar, Aksesuvarlar ve Ek Yerleri — Ozellikler ve Deney Metotlari,

e ISO 2531 (1998) : Ductile iron pipes, fitiings, accessories and their join for water or gas
applications (Su veya gaz haﬂarmda kullanlan duktil demir borular, baglanti parcalar:,
aksesuarlar ve ek yerleri,),

o ISO 4179 (2005) : Ductile iron pipes and fittings for pressure and non-pressure pipelines —
Cement mortar lining (Basmch ve basmgsiz boru hatlan icin duldil demir borular ve
baglant: pargalar — cimento harg kaplama),

e EN 196~ 1 (2002) ; Cimento Deney Metotlar: — Bolim 1 : Dayamm,

e EN 197 - 1/A1 (2805 : Cimento — Bolim 1 : Genel ¢imentolar — Bilesim, Ozellikler ve
uyguniuk kriteri, ' '

s 6792 (1989) ; Cimento Harciyla Santrifiij Edilerek Kaplannug Font Borular — Taze Herem
Bilesim Kontrolleri,

e ISO 8179 —1 (2804) : Ductile iron pipes - External zinc —based coating — Part 1 : Metallic
zinc wint finishing layer (Duktil demir borular — Dig ¢inko — bazh kaplama — Kisim. 1 :
Metalik ¢inko ile sonlandimimis tabaka),

o BS 3416 (1991) : Specification for bitumen — based coatings for cold application, suitable
for use in contact with potable water (Soguk uygulamalar icin bitlim — bazli kaplamalarin
igine suyu ile temastaki kullammima uyguniuk standartlarz),
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EN 681 — 1/A3 (2006) : Flasromerik Contalar — Su ve Drenaj Uygulamarmda Kullamlan
Ozellikleri — Bsliim 1 : Lastik,

ISC 4633 (2082) : Rubber seals — joint tings for water supply, drainage and sewerage
pipelines — Specification for materials (Kauguk contalar — Su, drengj ve atksu boru hatlan
icin baglant: contalarimn malzeme spesifikasyonlar),

EN IS0 6506 — 1 (2007 : Metalik malzemeler — Brinell sertlik deneyi — Bolim 1 : Deney
metody, ‘

EN 10045 (1999) : Metalik malzeme — Charpy Vurma Deneyi - Bolim 1 : Deney
Metodu (V - ve U — Centikin),

EN 10092 — 1 (2004) : Metalik malzemeler — Cekme deneyi — Bolim 1 : Ortam
sicakliginda deney metodu, -

EN ISO 9601 2008 ve IS0 14001 Kalite Yonetim Sistemleri,

EN 45611 (2001) : Uriin Belgelendirme Yapan Belgelendirme Kuruluslan Igin Genel
Sartlar, :

EN 45012 (2002) : Kalite sistemleri Degerlendirmesi ve Belgelendimme/Tescil Islemi
Yapan Kuruluslar Icin Sartlar.

EN 15189 (2006) : Ductile iron pipes, fittings and accessories. External polyurethane
coating for pipes. Requirements and test methods.

BS 7874 : Moethod of test for microbiological deterioration of elastomeric seals for jointé in
pipework and pipelines
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ELASTOMER YATAKLI FLANSLI SURGULE VANA @AR?NAWEESE
1. Flangh siirglilii vanalar EN 558-1 {DIN 3202 £5) normuna vygun tipte olacaktir.

2. Sirghiil vanalar, TS EN 1171 standardina uygun olarak imal edilmis olacakiir. Bu standarda uyguniuk beigeleri ve
iriin kataloglarn dosyasiyiz birlikte idareye sunulmasi gerekmektedir.

3. Vana cap: standartlara uygun, akiskamn diiz ve serbest gecisini saglayacak sekilde olmalidir.

4, Flans ve baglanti boyutlarn PN1GQ/15'va gﬁre TS EN 1092-2 veya EN 1092 standartlarina gdre dizayn ve imal
edilecektir.

5. Vana gbvdesi ve kapag, EN 1563 standartlanina uygun EN-GIS-400-15 sfero ddkim olarak imaledilmis olacakur. ig
ve dis thim ylzeyler, icme suyuna uygun ofarak daldirma yBntemi ile toz epoksi boya He kapli clecaktir. Bu islem igin
dokiim malzeme 175-200°C fininda sitidiktan sonra toz boya igine daldiniacaktir. I ve dis tim ylizeyler, icme suyuna
uygun olarak daldirma y&ntemi ile toz epoksi bova veya elekirostatik 1oz boya ile kapl clacaktir. Ayrica gévde
icerisinde silrgiiniin hareket edecedi ve hareketi kolaviasting kanallar olacaktr.

8. Vana ylkselmeyen mil tip clacakty. Mil asgarl maizeme kalitesi; 1.4021-X20Cr13 clan paslanmaz veya duplex
paslanmaz malzemeden imal edilecektir. Mil yekpare olacak, birlestirme yapilmamis olacaktr. Mii digleri; ovalama
yontemi ile agilarak yliksek hassasiyet ve mekanik dayarim temin edilecektir. Mil sizdirmaziigi O-ringlerle saglanmig
olacaktr.

7. Vana stirglistt EN1563 standartlanina uygun EN-GJS-400-15 sferc dokim olarak imal edilecekiir. icve dig tiim
ylzeyler, icme suyuna uygun vulkanize elastomerli kaucuk ile tamamen kaph olacaktw.Koparma testinde kauguk
kopsa dahi dékiim ylizeyden kesinlikle aynlmavacaksr.

8. Slirgli gdvde icerisindeki kanaflarda hareket edecek sekiide imal edilmis olacaktir. Stirgll basing altinda dikligini ve
sabitlidinimuhafaza ederek milin de bikiime ve egiimesini 8nleyecekiir.

9. Surgl somunu sart malzemeden imal edilerek stirglinlin kauguk viizeyine g&milecekiir. Siirgll somunu yitksek
mukavemeti temin icin yeterli kalinlik ve yikseklikte imal edilmis clacak ve stirtinmeyi azaltmak icin hassas olarak
istenecekdtir. '

10. O-ringler kauguk malzeme olacaklir ve korozyona karst direncli burg igerisine yerlestivilecektir. Mil vataginda, su
ve kir girisine kargst tam korunma sagianacakur. Mil bu sekilde bakim gerektirmez hale gelecektir.

11. Vana Kapag: ile gbvde arasinda sizdirmazhg saglayan gdbmme conta bulunacak ve kapak gévdeye gémiila alyan
bash 8.8 veya paslanmaz celik civatalarla baglanacakiy. GOmiimis alyan haznesi st yiizeylerden 8zel mumla
doldurutarak koruma altiina alinimig olacaktr. :

12, Kapak ve gbvde arasinda cwaialarde korozyona karst gbmme conta; civatalarn saracak sekildedizayn edilmis
olacaktir.

13. Vana boya testleri, boya kalnh@, darbe, spark test (gbzenek kontrolli) ve vapisma kontrolleri
ilegerceklestirilecektir. Bu test degerleri boya kalnhg: min. 250 pm, gdzenek kontrolil 3000 V veyapisma igin min 12
N/mm2 degerine uygun clmalidir. Darbe testi; 300 gr pasianmaz demir bilya llediisey 1 m’den yapilacaktir. Vanalar
dzerinde TS EN 12266-1 standarding uygun olarak hidrolik testier vapilacakiw. Govde dayanmim testleri calisma
basincinin 1,5 katinda, sirgl testi ise ¢alisma basincimin 1,1 katinda yvapdacakur. Yiiklenici firma belirtilen testlerin
vapilabilmest icin gerekli olan her tirll alet, techizat ve makine ekipmanini saglamakia ylikimitdir.

14.-WRAS igmesuyuna uygunluk belgeleri Kauguk ve boya icin veya vananin kendisi igin alinnug olacaktwr. Ayrica
WRAS Belgeleri thale dosyasiyla birlikte idareye sunulmas: gerekmektedir.

15. Vana slrgdsiinin i¢ ve dis yiizeyleri higbir metal viizey gériinmevecek sekilde uluslararasi bir kuruiustan
igmesuyunda kuilanima uyguniugu onayh ve kiorir direncine sahip EPDM (Elastomer] ile vulkanizasyon yontemiyle
kaplanmug olacaktir. Elastomer malzemenin Szellikleri DIN 3535’e uygun glacaktir. Kullanifacak elastomer malzeme
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16 bar igletme basincina ve klor asindirmalarina karsi mukavim olacakiir. Kaplama kahnhg stirglindin basing altinda
deforme olmasina meydan vermevecek sekilde sikistirma yapilan yiizeylerde minimum 4 mm diger tim yiizeylerde

minimum 1,5mm olmalidi. Kaplamanin tim yizeyieri dizgiin olmahdir. Yirtik, catlak, gbzenek ve buna benzer yiizey
hatalan bulunmamalidsr,

16. Vanalar tam gecishi olacak, tam acik pozisyonda tken gapiz herhangi bir kesit daraimas: olmayacakter. Strgl
oturma vyiizeyinde siirgl vuvasl bulunmayacaktir.

17. Vanalara, 2 yil garanti verilecektir.




