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karsilanacaktir.
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I. KONUVE KAPSAM :

Bu Sartnameler, T.C. Malatya Buyliksehir Belediyesi, Su ve Kanalizasyon Idaresi
Genel Mudiirligs (MASKT) tarafindan kullantacak olan Diktil dékme demir malzemeden
tiretilecek baglant: parcalarimin teknik dzelliklerini, imalat ve imalat veterliligini, kalite ve
kalite kontrollerini (uygulama, deney, kaplama, sonug), kabul ve red sartlarin: ve teslim seklini
kapsar. Teknik Sartname’de yer alan standartlarn uluslararas:  kabul edilen denkleri de kabul
edilecektir,

Satm ahinacak ditktil dokme demir baglanti parcalarmin imalar TS EN 545 2011
versiyonu) standartiarma uvgun olacak. Istekliler verecekleri tirliniin hangi {retici firmann
mmalat: oldugunu tekliflerinde belirteceklerdir.

Boru baglanti pargalammm yapmr TS EN 545 (2011 wersiyonu) veya egdegeri
standartlarina tamamen uygun olacak. Uretici firmalar ISO 9001-2000 ve ISO14001
serfitikalarina sahip olacaktir.

2. TANIMLAR

2.1 Boru Baglant: Parcalar (Fittings)

Su sebeke borulam ve isale hatlarindaki borularn désenmesi sirasinda thtivag
duyulan yerlerde, boru hattumn yoniini  degistirmede, yeni brangman ¢iksslarinmn
saglanmasinda, cap degisiklifi gerektiren verierde, boru hattinin sonlarmin kérletilmesinde
ve bazy hallerde borularin birbirine eklenmesinde kullamlan parcalardir. Bundan boyle
“Baglant: pargalar: (Fittings)” olarak gececektir.

2.2 Kaplama Malzemeleri

Baglanti parcalarini korozyondan korumak ve igme suyunun temizligini/tazeligini
muhafaza etmek amaciyla bu Sartnamenin 4. maddesinde aciklanan dzelliklere sahip, ic ve dis
yiizeylere gesitli ydntemlerle kaplama olarak uygulanan malzemelere denir.

2.3 Contalar

Duktil Demir borular ile bunlarm “baglanti parcalannm” srzdwmazhik saglayacak
bicimde birbirlerine kenetlenmelerine imkan verecek, kancuk veya muadili maddelerden imal
edilmis bu Sartnamenin 5. maddesinde agilanan ézelliklere sahip elemanlara “Conta” denir.

2.4 Cyvata ve Somuniar

Flangh baglantilardan PN 16’a gore acilan deliklerden boru baglantt parcalaring
birlestirmek amactyla kullanilan ve {izeri cinko kapli mekanik elemanlara civata ve somunlar
denir.

3. TEENIK OZELLIKIER

3.1 Genel

3.1.1 Boru baglanti parcalanimn teknik &zellikleri imalat veterliligikalite ve kalite
kontrolleri,numune alma gibi firetim ve deney iglemleri TS EN 545 (2011) ve ISO 2531 (1998)
standartlarma uygun olacakfir.

3.1.2. Boru baglanti parcalarinm suyla temas eden kisimlari igme suyunda kullanima uygun
olacak ve insan ve cevre saglifma zararlt olmayacakizr,

3.2 Kaliplar

3.2.1 Swvimetalin dokilecegi kaliplar metal ve kumdan yapumahdir,
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3.2.2 Kalip tasarim ve kalitesi, boru baglant1 parcalarinda hata olusumuna ( cukurluk,
pinhol, yara, bere, karncalanma, kum birikintileri v.e. gibi) meydan vermeyecek
hassaslik ve nitelikte olrmnalidsr.

3.3 Imalatta Kullanilacak Malzemeler

Baglanti pargalaninim imalatinda kullanulacak malzeme, kiiresel grafitli yapiya sahip
diiktil demir olacaktsr,

3.3.1 Imalatta kullandacak malzeme, pik dékiimde kullanilan malzeme ile mukayese
edildiginde; ¢ekme mukavemeti daha yiksek, kaynak kabiliyeti fazla , kinlganiig:
az (daha siinek) olmalidar.

3.3.2 Mikro yapt kiiesel grafit yamnda ferritik olmaly, kirtlgan sementit faz ve perlit
icermemelidir.

3.3.3  Cekme mukavemeti minimum 420 MPa, minimum vzama % 5 olmahdir.

3.3.4 Malzeme sertligi maksimum 250 1B olacaktir.

3.3.5 Mikro yapidaki grafit kiire sayisi en az 80 adet/mm? olacaktsr.

3.3.6 Grafit kiireselligi asgari %90 olacaktir,

3.3.7 Imalatta kullanilacak olan malzeme magnezyum ile kiiresellegecektir. { %0,065-
0,026Mg); Ctetik bilesim saglanmalsdir. (%C+1/38i~4,3)

3.4 Malzemenin Temizlenmesi ve £t Kalmhg;

3.4.1 Isteklilerce imalatta ¢tkan malzemenin, imalatg: tarafindan hangi yéntemle
temizlenip, ¢apak varsa nasil arindmldig teklifleri ekinde agiklanacakir,

3.4.2 Baglant: parcalarimn et kalinhigr malzemelerin her noktasinda homojenlik (esit
dagilin) gostermelidir. Bt kahnliklar: uygun standartlarda hesaplanmali ve TS EN
345 {(2011) ve ISO 2531(1998) standartlarinda verilen tablo degerleri kadar
olacaktir.

3.5 Agwhiklay

Agirliklar ve toleranslar TS EN 545 (2011) ve ISO 2531 (1998) de verilen boyutlar ve
toleranslarina uyguniuk gosterecektir.

3.6 Isletme Basmci

3.6.1 Isletme basmnc: : Duktil dokme demir borularin baglanti parcalars min. 16 bar
isletme basincma dayamikl olacaktir.

3.7 Bovutlar

Baglanti parcarmin imalat boyutlan TS EN 545 (2011) ve ISO 2531 (1998)
standartlarmdaki tablo degeri kadar olacaktir. Bu standartlarda bulunmayan parca ve Slgiiler
igin istekliler kendi standartlarm: 6nerebilir. Ancak malata baglamadan énce Idare nin onaymt
alacaktir,

4. KAPLAMALAR

ic ve dis kaplamalarda uygulanacak yontem , miktar ve deneylerde temal olarak TS EN
545 (2011 ) ve ISO 2531 (1998) standartian kullanilacakéyr
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4.11c Kaplamalar

4.1.1 Baglanti pargalar: icmesuyu'na uygun min, 300 mikron kahnhgmda epoksi boya ile
kaplanacakdtir,

412 Kaplama i¢in kullamian malzemeler suyun tadmm, rengini, kokusumu bulanikhgim
degigtirmeyecektir. Suyun igine zehirh metallerin  tagimmasma  imkan
verilmemelidir. Kaplama ylizeyi bakteri gelisimine elverisli olmayacakitir.
Kullanitan malzeme suyu insanlar ve hayvanlar icin zehirli hale getirmeyecektir.
Satici, igmesuyu ile temas halinde olan, ic kaplamada kullamian malzemenin
uyguntugunu gdsteren giincel test sonuglarim sunacaktir.

4.1.3  Sicakhik farklarindan dolay1 baglant: parcalar i¢ kaplamalars zarar gbrmeyecek, i¢
kaplama ile baglant: parcas: arasmda her hangi bir ayrilma olmayacak ve istenilen
basing altinda her hangi bir deformasyona ugramayacaktir

4.1.4  Soketli olan baglanti parcalarinm, su ile temasta olmayan kovan kisimlarmn ic
yiizeyi de bitlim ile kaplanacak ve izole edilmis olacaktir.

4.1.5 Her baglant: parcasmun yiizeyi, arada hi¢ bogluk kalmayacak sekilde iyice yapignug
olacak, kaplama baslamadan 6nce, kaplanacak yiizeyler dokiim kumundan, dékiim
¢apaklarindan ve diger bitiin yabanci maddelerden anndirilarak epoksi ile iyice
intibak ettirilecektir.

4.2. Dns Kaplamalar .

4.2.1 Baglanti parcalarimm korozyon kontrolii agisindan distan ¢inko ile kaplanacakiir.
Cinko uygulanmasindan Once parga viizeyi kuru olacak ve pas, yapigmayi
engelleyecek parcacik veya gres gibi yabanci maddeler olmayacakur. Kaplama,
parganin dis yilzeyini drtecek, yogun, siirekli ve tekdiize bir katman saglayacaktir.
Kaplamada acikhik veya yapismama gibi kusurlar olmayacaktir. Cinko kaplama
ISO 8179-1 standardina uygun olacaktir. Cinko %999 safliginda olacak ve
pliskiirtme metodu kullandacaktir. Cinko kiitlesi minimum 130 g/m2 olacaktir.

4.2.2 Cinko / Cinko-aliiminyum kaplamanin tizeri en az 70 mikron kalimiiginda siyah
bitlim ile kaplanacaktrr. Bittm kaplama BS 3416 standardina uygun olacaktsr, Son
kat bitiim kaplama metalik ¢inko katim tekdiize olarak ortecek, vizeyde agiklik
veya yapigkansizlik gibi kusurlar olmayacaktir. Kaplanacak bitiim her tiirlii iklim
kogullanina dayanikls olacak, kimyasal bilesimi ve kaplama yontemi teklif ekinde
belirtilecektir.

4.2.3  Drg kaplamalar boru baglanti pargasmin ambuath i¢c kismina (i¢ kaplamaya) kadar
devam edecektir.
5. CONTALAR :

Baglant: parcalarmin sizdirmazhk saglavacak bicimde birbirlerine kenetlenmesine
imkan verecek, kauguk veya muadili maddelerden imal edilmis malzemelere "conta" denir.

Conta standartlars ISO 4633 (2002), IS02531(1998), EN 681-1 (2006)- TS EN 345
(2011), BS7874’te belirtildigi gibi olmaldir. Tekliflerde Srnek bir conta cizimlerde
belirtilmeli ve dzellikleri verilmelidir,

5.1 Ambuatmanh baglantilarda kullamlacak contalar dogal kaucuk veya esdeger

malzemeden olusacaktir,
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5.2  Flansl baglantilarda kullamlacak olan contalar 3mm kalinhigmda ve ¢elik takviveli
olmalidir.

5.3  Gerekli conta miktan %20 fazlas: ile temin edilecek ve fivatlara dahil edilecektir.
5.4 Contalar, ISO 4633-2002 standartlarina uygun olarak tiretilecektir.

6. CIVATA VE SOMUNLAR

Flangh baglantilarda kullamlacak olan civata ve somunlann adedi ISO 2531(1998)
standardinda PN 16°ya gére delinmesi durumu i¢in hesaplanacak teklifte adedi verilecektir.

7. TOLERANSEAR :

7.1 Kt Kalmhg:
Baglanti pargalarinda et kalmlih konusunda gésterilecek toleranslar TS EN 545
(2011) ve ISO 2531 (1998) standartlarina uygun olarak asagda belirtilmistir.

Anma Demir Tt Kalinligi: e.(mp) Anma Bf Kalinlicinin
Sinir  Sapmalari (Al
Sinirlar), {mm)

Baglanti Parcalari <70 «2.3
>7.0 -(2,3 + 0,001 DN)

7.2 Uzuniuk

Baglant: paralarimn uzunluk toleranslan biizillme ve genlesme icin dékiimiin
kompozisyonuna, termik uygulamasina ve parcamn sekline bagli olarak TS EN 545
(2011) ve ISO 2531 (1998) standartlarinda belirtildigi gibi olacaktir.

7.3 Conta Toleranslar:

Contalar icin c¢cekme mukavemeti, kinlma anmindaki uzama, sertlik
{mikrotest) sikistirma basiner giderme, su emme, sisme |, diigiik sicaklikta sertlik
degismesi ve ozon testlerinin biiyiitmede gbriintir catlak olmadifinin belirtilmesi
gerekmektedir.

Bu nedenle tretici firma , teklifinde yukandaki belirtilen &zellikleri iceren
bir cetveli , ISC 4633 (2002) ve BS 7874 {1998) standartlars ile kendi teklifinde
belirtilen conta tipi kayaslanarak, kabul edilebilir toleranslar: gdstererek verecekiir.

7.4 Cimnento Kaplama Teoleransy
Cimento i¢ kaplama anma kalinlif ve toleranslan TS EN 545 (2011) , ISO
2531 (1998) standartlarindaki gibi olacaktr.

7.5 Agirhk
Agirlhiklar TS EN 545 (2011) ve ISO 2531 (1998) € uygun olacaktr.

8§ NUMUNE ALMA , MUAYENE ve DENEYLER

8.1. Boru baglanti parcalari, imalatta kullamlan hammaddenin kabuliinden baglayarak detayli
bir kalite kontrol siirecine tabi olacaktir,
5 /
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8.2. Test ve deneylerde, TS EN 545 (2011) ve ISO 2531(1998) standartlarina ek olarak madde
18°de belirtilen standartlar da kullanilacaktir. Stirecten elde edilen veriler ile hammadde
kabuliinden mamiillerin sahada kullantlmasina kadar olan asamalarda izlenebilirlik saflanacaktir.

8.3. Teslimata hazir durumdaki her parti iginden TS EN 545 (2011) ve ISO 2531(1998)
standartlarina wygun olarak numune almacak ve alman numuneler mekanik, metalografik,
kimyasal test ve deneylere tabi tutulacaktir.

8.4. Test ve deney sonuglan (tablo ve mikro yap: resimleri halinde) her sevk ve ara denetimde
Idare’ye (ilgili birime) teslim edilecektir.

8.5. Boru baglanty pargalar: Idare’ye tirfinler teslim edilmeden dnce asafida s6zli edilen tiim
deneylerden gecirilecek ve yiiklenici deneylerin yapildigma dair belgeleri, test sonuclarini ve test
sertifikalarim her parti testiminde Idare’ve (ilgili birime) sunacaklardir.

8.6. Deney cihazlan kalibre edilmis olacak, kalibrasyon belgeleri hazir edilecektir. Sonuglar
uluslararas: denetim/g6zetim kurulug temsilcilerince incelenecek ve onaylanacaktir.

8.7. Imalat Swrasma Yapilmasi Gereken Denevier

Imalatgt firma asagida belirtilen deneyleri yapabilecek donanmda olacak va da deneyleri yetkili ve
tarafsiz uluslararas: akredite olmus bir kurulusa yaptiracaktir. Bu deneylerin bitiin raporlan
uygunlugun bir kamti olarak imalates tarafindan muhafaza edilecek.

8.7.1. Kimyasal test: Malzemenin kimyasal kompozisyonu kontrol edilecek, spektral analiz
cihazi ile kimyasal bilesim kontrohii yapilacaktir.

8.7.2. Metalografik inceleme ;Numune hazirlama, akalite alma, daglama, zimparalama,
parlatma, yap1 inceleme mikroskobu ve goriintii analiz sistemi uygulamalar yapilarak malzeme
mikro yapisinin uygunlugu belirlenecektir,

8.7.3. Basinc ve Sizdirmazlik Deneyi: Basine ve sizdirmazlik deneyleri ve uygulamalari TS
EN 545 (2011} ve ISO 2531 (1998) standartiarina uygun olarak vapilacaktir. Bu deneyler metalik
cinko / cinko aliminyum kaplamalar yapildiktan sonra, diger kaplamalar yapilmadan once baglants
parcalarin 100% une uygulanacaktir. Ic hidrolik basinc deneyinde numuneler onceden
hazirlanmis olan hidrolik devrelerde en az 15 saniye sureyle basine ile sizdirmazlik testine tabi
tutulurlar. Bu test icin imalatta uygulanacak en kucuk deney basinc asagidaki degerler gibi
olacaktir. Belirtilen basincta boru baglanti parcalarinda hichbir damlama, sizdirma ve terleme
olmamalidir.

TS EN 545 (2011) TABLO 14

DN HIDROSTATIK TEST BASINCI (BAR) - K>9)
100 -300 25
350 -600 16
700 — 1000 10

8.7.4. Sertlik deneyi (Brinell sertlik Slcme TS EN ISO 6506-1 standardina uygun olarak
vapulacaktir.

8.7.5. Cekme, akma, % uzama deneyleri ve numune hazilama TS 138 EN 10002-1
standardina gtre vapilacaktir.

8.8. Kaplama ile Tlgili Deneyler

8.8.1. I¢ ve dis kaplama deneyleri: Kaplama kalmlig: életimleri, kaplama yapisi, kaplama
kiitleleri, ¢imento harci basma deneyi standartlarda belirtildigi bicimde yapilacaktr,
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8.8.2. I¢ kaplama cimenio harcinda meydana gelen catlaklarn genislikleri 0,5 mm.
agmamalidir. Deneylerde kaplama kalmh@i, kutlesi ve Madde 4.1.°de s6zii edilen &zellikler
aragtirlacaktir,

8.8.3 I¢ kaplamann epoksi malzeme olmas: halinde TS EN 14901 standardinda belirtilen
testler uygulanacaktr.

8.8.4. Ing kaplamalar ulusal veya uluslararas: standartlarda ver alan metotlarla fest
edilecektir. Bu deneyler Idare’ye urunler teslim ediimeden once yapilmalidir.

8.8.5. Yuklenici tum deneylerin yapildigina dair gerekli her turlu boyutu (kalinlik, agirlik)
iceren rakamlarin yer aldigi, uluslarasi akredite olmus bagimsiz bir kurulustan aldigi test
sertifikasini her teslim sirasinda Idare’ye sunacakitir.

8.9. idare’nin Ambarmna Girdigi Zaman Yapilacak Muayene ve Testler

8.9.1. Fiziksel Muayenede Boru baglanti parcalarmda eziklik, dokilmiig kaplama, catlak
veya gizle gortlebilir bir kusur olup olmadigh gdzle muayene edilecektir.

8.9.2. Her parti mamul icinden standartlara uygun olarak numune alinacak ve alinan
numuneler kimyasal, metalografik ve mekanik incelemelere tabi tutulacaktir. Yuklenici Deneyler
i¢in her parti ile beraber o partiye ait her numune igin 3 adet deney cubugu hazirlanacaktr,

8.9.3. Kimyasal incelemelerde, Madde 3.3.°te ver alan analitik vapiya ve kimyasal
bilesime sahip olup olmadigma bakilacaktir.

8.9.4. Metalografik incelemelerde, parlatinus ve daglanmis (Nital ve Pikral ile)
numunelerin mikro yapilar incelenecektir. Mikro yapidaki grafit kiire yapis: ve sayist aragtirtlacak,
Madde 3.3.’¢ uygun olup olmadig: saptanacaktir.

8.9.5. Mekanik incelemelerde, Madde 3.3’te verilen degerler saglanacaktir. Ayrica, kesit
aragtirmas: yapmak igin numuneler uygun tezgahlarda kesilecek ve et kalmiikiarina bakdacak..
Boru baglant: pargalarmin et kalinliklar standarda uygun ve her noktada homojen olacaktir,

8.10. Idare’nin yapacagi veya yaptiracady, ulusal ve uluslararas: standartlarca kabul
edilebilir deneylerin bedelleri yiikienici tarafindan karsilanacaktir. Muayene ve deneyler
Idare’nin tayin edecedi vetkili yurtici bir laboratuarlarda vaptirilacaktrr,

9 ISARETLEMELER:

Blitlin boru baglanti paralari, TS EN 545 (2011) e uygun olarak gdriiniir ve kalict olarak asagidaki
bilgilerle 1garetienecektir.

o Uretim yili

o Uretici firmamn markas va da ads
e Dokme demir tanmm (DI)

o Parca ¢apinmn oleiisti (DN....)

¢ MASKI yazis1

e Her dbkim sarjina ait Gzel isaretler Standart numaras: (TS EN 545 {2011) ve ISO
2531(1998)) /

o Yukarida verilen ilk 4 isaret dokiimle veya soguk damga ile yapilacaktir. Diger isaretler
herhangi bir metotla hasar olusturmayacak sekilde (6rnegin dokiim fizerine cikmayan boya

ile) uygulanacaktir.
A5
7 C

10 AMBALAJLAMA




10.1. Ttim baglanti parcalar: ahgap sandiklar icinde ambalajianms olarak nakledilecekdr.

18.2. Ambalaj sandikiar nakliye ammnda kirilmadan igindek malzemeyi nakledecek
mukavemete haiz olacaktir.

10.3. Ambalaj sandiklar dért bir tarafindan celik seritlerle cemberlenmis olacakinr

10.4. Sandiklarin alta gelen kisimiar iki taraftan 12x12 ebadinda ahsap latalar ile takviye
edilmis olacaktir (yitkleme kolayligi ve mukavemet saglamas: icin).

18.5. Contalar ayr: bir ambalaj ile teslim edilecektir.
16.6. Civata ve somunlar ayrica ambalajlanmis sekilde teslim edilecektir.
11 TEKLIFTE BELIRTILECEK HUSUSLAR

18.1 MASK"ye verilen fiyat tekliflerinde i¢ ve dig kaplama fiyatlara dahil olacaktir,
10.2 Verilecek olan teklife “conta bedelleri dahildir” ibaresi yazlmalidir.
10.3 Hesaplanan contalarin % 20 fazlasi bedelsiz olarak verilecektir.

12 KABUL - RET

Teslimatin yapiimasina kadar gegen her tiirlit naklive, sigorta, ambalajlama igleri
yikleniciye aittir. Teslimati yapilan malzemelerin kabulii, MASK} teknik personelleri
esliginde bu teknik sartname esaslarma gore vapilacaktir, Kabuli vapilmayan malzemelerin
bedelleri yiiklenici hak edisinden pesinen kesilecektir, imalatta kuilanimayacaktir.
Yiiklenici firma MASKI’ve borulanm nerde firetildigine dair mengei sahadetnamesini
sunacaktir.

Kabul
Teslimi yapilan partiden alman numunelere tekabiil eden sart temsil eden deney pargalarinn
lizerinde Madde 8’de belirtilen sartlarla yapilan muayene ve deneyler sonucu Madde 3°de verilen
ozelliklerin tiimiine uyan numune ve deney malzemelerinin temsil ettigi parti kabul edilir.

11.2 RED

Albman numuneler ve/veya bu numuneclere tekabiil eden sarts temsil eden deney
pargalant tzerinde Madde 8’de amlan deney sonuclarinda, Madde 3’te verilen
ozelliklere ve Madde 7°daki toleranslara uygun olmadif tespit edilen parti reddedilir.

13 TESLIM SEKIi

12.1 Borular, Madde 9'a gire isaretlendikten sonra Madde 10°a g0re ambalajlanarak
MASKI ye teslim edilecektir.

12.2 Contalar, borulardan ayn sekilde ambalajlanarak teslim edilecektir.,

12.3 Civata ve somunlar ayrica ambalajlanmus sekilde teslim edilecektir. civata ve
somunlar %20 oraninda artirilarak teslim edilecektir.

14 TEKNIK INCELEME

Firma her bir parti igin sevk edilecek malzemeler ile ilgili test ve ara denetimleri MASKE
tarafindan olusturulacak bir heyet tarafindan imalatinin vapudig: mahalde yapilacaktir.

Bagimsiz ve tarafsiz TS EN ISO/IEC 17025 laboratuar akreditasyonu ve TS EN ISO/IEC
17020 A tipi muayene kurulugu akreditasyonuna sahip (IBB-UGETAM gibi) 3. Taraf test ve
muayene sirketi farafindan yiiklenicinin imalat stirecleri kontrolleri ve testleri vapilacaktir.

Test ve 3. taraf muayene hizmet malivetleri yiikleniciye ait olacaktir.
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GARANTI ;

Uretici firma EN ISO 9001-2000 ve ISO 14001 sertifikalarma sahip olmalidir. Diktil
dokiim demir borularin baglanti parcalan kabul tarithinden sonra en az 2 (Iki) yil garantili
olacaktir.

DIGER :

Firmalar muayene ve kabul agamasmda ISO, EN ve TSE belgelerini baglanti
parcalarimn bu standartlara uygunlugunu ibraz edeceklerdir.

Temin edilecek baglanti parcalar: ve komponentlerinin tamamy igme suyuna uygun
olacak ve cimento kaplama, bitiim kaplama, confa ve kaydirica sivi igin uluslararasi
laboratuarlarca verilmis olan i¢me suyunz uygunluk sertifikasi teklif dosyasmda
sunulacaktr.

Firmalar, idarenin istedigi bagimsiz bir kurulusa “inspection test™ (Sartnameye ve ilgili
standartlarina uygunluk testi} vaptirmakla ve bu test sonuglarmi idareye sunmakla mikelleftir,

Boru montajlamada kellanilan kaydirics, suda ¢ozlilmeyen dzellige sahip olmali ve uyguniuk
belgelerinin ibraz edilmesi gerekmektedir.

Baglanti parcalarinmn istenilen standart ve sartnamedeki &zellikleri saglayabilen biitin
{ilkelerdeki tireticilerden temin edilebilecektir.

Yiklenici baglanti parcalarryla birlikte (her parti teslimatinda) baglanti parcalarmmn
viikklemesinde ve bosaltmasinda kullamlan aparat ve difer aksesuarlarin: da idareye bedelsiz
olarak teslim edecektir. Naklive viklenicive ait otup viiklenici MASKI'nin gosterecegi yere
usuliine uygun sekilde istifleyerek teslim edecektir.

STANDARTLAR

e T8 EN 545 {2011) : Borular — Siinek Ddkme D.emir — Su Hatlarinda kullanilan — Borular,
Baglanti Pargalar:, Aksesuarlar ve Ek Yerleri — Ozellikler ve Deney Metotlan,

o ISQ 2531 {1998) : Ductile iron pipes, fittings, accessories and their join for water or gas
applications (Su veya gaz hatlarmda kullanilan duktil demir borular, baglanti parcalari,
aksesuarlar ve ek verleri,),

e IS0 4179 (2003 : Ductile iron pipes and fittings for pressure and non-pressure pipelines —
Cement mortar lining (Basinghi ve basingsiz boru hatlan i¢in duktil demir borular ve
baglant: par¢alar: — ¢imento harg kaplama),

e EN 196 —1 (2002) : Cimento Deney Metotlart — Béltim 1 : Dayanim,

e EN 197 — /A1 (2805 : Cimento — Boliim 1 : Genel ¢imentolar — Bilesim, dzellikler ve
uygunluk kriteri,

o 0792 (1989) : Cimento Harciyla Santrifiij Edilerek Kaplanmigs Font Borular — Taze Harcin
Bilesim Kontrolleri,

s IS0 8179 — 1 (2004) : Ductile iron pipes — External zinc — based coating — Part 1 : Metallic
zinc wint finishing layer (Duktil demir borular — Dis ¢inko — bazli kaplama — Kisim 1 :
Metalik cinko ile sonlandirlnig tabaka),

o BS 3416 (1991) : Specification for bitumen — based coatings for cold application, suitable
for use in contact with potable water (Seguk uygulamalar i¢in bitiim — bazl kaplamalarin
icine suyu ile temastaki kullanimina uygunluk standartiair),




ELASTOMER YATAKLI FLANSL]I SURGULU VANA SARTNAMES|
1. Flangh stirgitiii vanalar EN 558-1 (DIN 3202 F5) normuna uygun tipte olacakiy.

2. Sirglld vanalar, TS EN 1171 standardina uygun olarak imal edilmis olacaktir. Bu standarda uygunluk belgeleri ve
Grin katalogian dosyasiyla bitlikie idareye sunuimas: gerekmektedir,

3. Vana ¢apt standartiara uygun, akiskanin diiz ve serbest gecisini saglayacak sekilde olmahdir.

4. Flang ve baglanti boyutlan PN10/16’va gbre TS EN 1092-2 veya EN 1092 standartlarina gdre dizayn ve imal
edilecektir.

5. Vana gbvdesi ve kapagi, EN 1563 standartlarina uygun EN-GIS-400-15 sfero d6kiim olarak imaledilmis olacaktir. Ig
ve dig tim ylizeyler, igme suyuna uygun olarak daldirma yéntemi ile toz epoksi boya ite kaph olacaktir. Bu islem icin
dokiim maizeme 175-200°C fininda sitiidiktan sonra toz boya igine daidirdacaktir. I ve dis tim yiizeyler, igme suyuna
uygun olarak daldirma ydntemi ile toz epoksi boya veya elekirostatik toz boya ile kapl olacaktir. Ayrica govde
icerisinde siirglinlin hareket edecegi ve hareketi kolaylastirici kanaliar olacaktir.

6. Vana yUkselmeyen mil tip olacakiw. Mii asgari malzeme kalitesi; 1.4021-X20Cr13 olan pastanmaz veya duplex
paslanmaz malzemeden imal edilecektir. Mil yekpare olacak, birlestirme yapilmamis olacaktir. Mil disleri, ovalama
yontemi te agilarak yiiksek hassasiyet ve mekanik dayanim temin edilecektir. Mil sizdirmaziigi O-ringlerle saglanmis
olacakiir.

7. Vana slirgst EN1563 standartlarina uygun EN-GIS-400-15 sfero dokim olarak imal edilecektir. igve dis tiim
yiizeyler, igme suyuna uygun vulkanize elastomerti kauguk ile tamamen kapil olacaktir.Koparma testinde kaucuk
kopsa dahi dokiim ylzevden kesiniikie ayrilmayacaktir.

8. Slrgii gbvde igerisindeki kanallarda hareket edecek sekilde imal edilmis ofacaktir. Stirglt basing altinda dikiigini ve
sabitiginimuhafaza ederek milin de biikiilme ve egilmesini dnleyecektir.

9. Surgl somunu san maizemeden imal edilerek slirglinin kauguk ylizeyine gomiilecektir. Siirgli somunu yitksek
mukavemeti temin icin yeterli kalinlik ve yiikseklikte imal edilmis olacak ve siirtiinmeyi azaltmak icin hassas olarak
islenecektir.

10. C-ringler kauguk malzeme olacakur ve korozyona karg! direncli burg icerisine yerlestirilecektir. Mil vataginda, su
ve kir girigine kargt tam korunma saglanacaktir. Mil bu sekilde bakim gerektirmez hale gelecektir.

11. Vana Kapag ile gbvde arasinda sizdirmazhig saglayan gdmme conta bulunacak ve kapak gdvdeye gomiili alyan
bash 8.8 vevya paslanmaz gelik civatalaria baglanacaktir. G&milmis alyan haznesi st yiizeylerden dzel mumla
doldurularak koruma altina alinmus olacaktr.

12, Kapak ve gbvde arasinda civatalarda korozyona kargi gdmme conta; awvatalan saracak sekildedizayn edilmig
olacaktir,

13. Vana boya testleri, boya kalinig, darbe, spark test (gozenek kontrolii) ve vyapisma kontrolleri
ilegercekiestirilecektir. Bu test degerleri boya kalinligi min. 250 pm, gdzenek kontrolli 3000 V veyapisma igin min 12
N/mm2 degerine uygun olmaliidir. Darbe testi; 500 gr pasfanmaz demir bilya ilediisey 1 m’den vapifacaktir. Vanalar
lizerinde TS EN 12266-1 standardina uygun olarak hidrolik testler yapilacaktir. Gdvde dayamm testleri calisma
basincinin 1,5 katinda, slrgl testi ise ¢alisma basincinin 1,1 katinda yapilacaktir. Yitkienici firma belirtilen testlerin
vapilabilmesi i¢in gerekli olan her tirill alet, techizat ve makine ekipmanini saglamakla yikimlidir.

14.-WRAS igmesuyuna uygunluk belgeleri Kauguk ve boya igin veya vanamin kendisi igin alinmig clacaktir. Ayrica
WRAS Belgeleri ihale dosyasyla birtikie idareye sunulmasi gerekmektedir.

15. Vana strglsinin i¢c ve dis yizeyleri hichir metal viizey g@riinmeyecek sekilde uluslararasi bir kurulustan
igmesuyunda kullanima uyguniugu onayli ve kloriir direncine sahip EPDM (Elastemer} iie vulkanizasyon yontemiyle
kaplanmig olacaktir. Elastomer malzemenin Gzeilikleri DIN 3535’2 uygun olacaktir. Kullanilacak elastomer malzeme
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16 bar isletme basincina ve kior asindirmalarina karst mukavim olacakiir. Kaplama kalinhigt stirglintin basing altinda
deforme olmasina meydan vermeyecek gekilde sikistirma yapilan ylzeylerde minimum 4 mm diger tim yiizeylerde
minimum 1,5mm olmalidir. Kaplamanin tim yizeyleri dilzglin olmahdir. Yirtik, catlak, gdzenek ve buna benzer viizey
hatatan bulunmamalhdir.

16. Vanalar tam gegishi olacak, tam acik pozisyonda iken capta herhangi bir kesit daraimasi olmayacaktir. Siirgii
oturma ylizeyinde strgit yuvasi bulunmayacaktir.

17. Vanalara, 2 wil garanti verilecektir.



