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Taiep Eden Birim :  KUZEY ILCE ISLETMELER SUBE MUDURLUGU VARAP KATiPOG

Sh}’;a Malzeme Ozeliik é?,'ﬁi Miktar B.Fiyat T.Fiyat
1 |PYC PIS SU ACIK AD. 600,00
DIRSEKLER 110MM 45
DERECE
2 |PVC PiS SU KAPALI AD. 400,00
DIRSEKLER 110MM 87
DERECE
3 |PVG PiS SUBORULARI AD. 500,00
110MM 1MT
4 |KORIGE BORU 100MM SN 8 MT. | 5.000,00
5 |PVC PIS SUBORULARI AD. 200,00
110MM 6MT
8 |PVC KAYAR MASON CONTA DAHIL AD. 1.000,00
63IMM PN16
ARA TOPLAM
KDV
TOPLAM
AGIKLAMALAR :

1. 2000 TL ve fizeri kesilen faturalarda,vergi dairesinden " Vergi borcu yoktur yazisi fatura ile birlikie getirilecektir,

2. Teklif mektubu &izerinde herhangi bir karalama veya ekleme yapilmayacaktir.

3. Urlin, hizmet ve yapim isleti ite ilgili meveut bulunan TSE standartlarina uygun olacaktir.Bu belgeler istenildiginde idareye sunulacaktir.
4, TaanhUdinl yerine getirmeyen firmadan idaremize verdigi zarar ; ldare tarafindan tespit komisyonu kurularak zarar tespit edilip firmadan
karsilanacaktir.

5. Yukanda belirtilen sUre icerisinde teslim edilmeyen teklif mektuplar: kurumumuzca dederdendirme digl birakilacakbr,

6. Malzemelerin naklivesi, indirfiimesi ,moniaj ve isgifik ile igili tim giderier ilgili firmaya aittir,

7. Kurumumuz ambarina teslim edilecek malzemeler hafta i¢i 16:00 dan sonra, hafta sonu ve resmi {atillerde teslim alinmayacak olup
malzeme tesliminden bir giin dnce 0422 377 74 44/361-362 telefon numaralanndan ambar seflijine bilgi verilecektir.

*Yukarda adi, miktan ve toplam tutanni belirttidim malzemeleri kurumunuzca uygun gdrilmesi halinde eksiksiz ve safjlam olarak teslim
etmeyi taahh0t ederim.Istenilen malzemelerin teknik 6zellikierini igeren sartnameyl okudum anladim.
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HDPE KORIGE KANALIZASYON BORU VE EK PARCALARI TEKNIK SARTNAMESI

1. Bu sartname cazibeli kanalizasyon ve yagmursuyu hatlarinda kullamlacak ,HDPE den mamul
cift cidarli borularin teknik 6zelliklerini tamimlar.

2. GENEL HUKUMLER

2.1 HDPE den mamul ¢ift cidarh kanalizasyon borulart manson veya muflu birlestirmeli ve contali
olacaktir.Eger borular mangon birlestirmeli olursa , her boru igin 1 adet mangon ve 1 adet conta
ticretsiz verilecektir. Verilecek mangonlar kullanim amacina uygun, numuneye gore ozel
tiretilecek olup, borudan bozma mangonlar kabul edilmeyecektir. Eger borular muflu
birlegtirmeli olursa , her boru igin 1 adet conta licretsiz verilecektir.Contalar pres baski conta
olacak, baskidan sonra yapmstirilarak birlestirilen contalar kabul edilmeyecektir. Ihaleye istirak
edenler boru teknik degerleri ile birlikte , kullamlacak mangon conta ve diger tiim ek parcalarin
teknik degerlerini de bildireceklerdir.

2.2 Boru boy uzunlugu 6 mt. olacaktir.

3. MALZEME VE BORU TESTLERI

3.a MALZEME TESTLERI

Malzeme Ozellikleri Istenen Deger Test Metodu
Malzeme cinsi HDPE

Dis cidar rengi Siyah

I¢ cidar rengi Sari

Hammadde yogunlugu 20,930 gr/cm’ TS EN ISO 1183-1
Erime akts huzt (MFR)(190°C/5 Kg) <1,6 /10 dak. TSENISO 1133
3.b KORIGATOR BORU TESTLERI

Halka rijitligi testi (anlik SN degeri testi) >SN 4 TS EN ISO 9969

Max % 3 ¢bkme

Halka rijitligi testi (24 saatlik SR24 degeri testi) | > 31,5kN/m?, max:%3 DIN 16961
(TS 12132’ ye gore

iiretim yapilmasi
durumunda
istenecektir. )
Halka esnekligi %30 defor,masyonda ; TS EN 13968
herhangi bir hasar
olusmamalidir ve
kuvvet kaybi
olmamahidir.
Darbe Mukavemeti TIR £ %10 TS EN 744
Sizdirmazhk testi 0,5 bar 15 dakika|EN 1053
: sizdirma olmamali
Sicakta davramis (Etiv deneyi) Deformasyon , kat| TS ISO 12091

ayrilmasi, catlak veya
kabarma olmamals




3.1 Korigatér borularmn i¢ yiizeyleri , kamera ile kontrolil saglamak i¢in , 15181 yansitan sari renkte

olacaktir.

3.2 Boru uglar1 her iki cidarin birlesim noktasinin ortasmdan boru eksenine dik ve piiriizsiiz olarak
kesiimis olacaktir.

3.3 Boru I¢ ylzeyi piiriizsiiz olacak , yiizeylerde herhangi bir kabanklik ve bosluk olmayacak, boru
dokusu homojen olacaktir. Borularda keskin kenar ve ¢apak gibi kusurlar bulunmayacaktir.

3.4 Kullanilmms hammaddeler liretim sirasinda tekrar kullamlmayacaktir.

3.5 Borularin ¢ap degerleri kesinlikle i¢ ¢ap dlgiileri olacaktir.

3.6 Borular, boru tizerindeki sanimlar ve boru ek parcalars HDPE’den iiretilecek olup;

TS EN 13476-3-+A1 veya TS 12132 standartlarindan birisine gére imal edilecektir,

3.7 TS EN 13476-3+Al standardina gore {iretilen borular SN 8 halka rijitlifine sahip olacak sekilde
dretilecektir.

3.8 TS 12132 standardina gére iiretilecek borular SR24 —Tip5- > 31,5 kN/m? rijitligine sahip olacak
sekilde tiretilecektir.

3.9 Borularm TS 13476-3+Al standardinda iiretilmesi durumunda madde 3a ve 3b’de belirtilen
testler uygulanacak olup; TS 12132 standardinda {iretilmesi durumunda ise bu standardin
igerisinde belirtilen malzeme ve boru testleri uygulanacaktir.

3.10 Borular kullamldig bélgede , mutlaka toprak ylikiine ve yer alti su yiikiine sahip her cap
i¢in malzeme listesinde belirtilen halka rijitligine sahip olacaklardir. Boru cidarr et
kalinlik degerleri ve birim metre agirliklan yukarida belirtilen toleransiarm disinda

olmayacaktir.

3.11 Borularn tiretim Szellikleri ve teknik ¢izimlerini firmalar teklifleri ile birlikte sunacaklardir. Bu

teknik ¢izimlerde 6zelliklerin agiklamasinda hatve uzunluklar, hatve genisligi, profil yiksekligi, ic

¢ap, dis ¢ap, dis boslugu, dig ¢ceper et kalinhigi v.s. gibi bilgiler olacaktir.

3.12 Borularda kullamlacak contalar TSE EN 681 standardinda EPDM malzemeden
kanalizasyon i¢in yapilmis olacaktir. Contalar ozona dayamkli ve 55 + 5 shore A sertlik
derecesinde olacaktir.

4. MUAYENE HEYETINCE YAPILACAK MUAYENE VE KONTROLLER

Imalat mahallinde muayene heyetinde yapilacak &lcii , kontroller ve deneyler agagida
belirtilmistir.

4.1 Muayene heyetince belirlenen oranda segilen numuneler gbz muayenesinden gegirildikten
sonra , madde 3 “te belirtilen gartlarmn saglanip saglanmadigt kontrol edilecektir.

4.2 Boyut Muayenesi : Numune olarak alinan borunun ortalama i¢ ¢api 0,1 mm duyarlilikta , et
kalmlig 0,01 mm duyarhibkta 6lgiilir . Bulunan degerlerin toleranslar: igerisinde olup
olmadifina bakilir. Numune pargasinin boyu cm hassasiyetinde 6lgiiliir ve toleranslar icerisinde
olup olmadigina bakilir.(Olgiimler 23 derecede yapilir.)

4.3 Imalat siirecinde geri doniisii olmayan hatalarin ortaya ¢ikmasini onlemek, teslim stiresinde
gecikmelere yol agmamak ve hatalarin zamaninda giderilmesini saglamak amaciyla malm
iiretim yerinde ara denetim yapilabilir.

4.4 Muayenede &nce fiziksel nitelikler kontrol edilecek olup;fiziksel nitelikleri uygun bulunmayan
mallar reddedilir ve laboratuar muayenesi yapilmaz. Efer malin fiziksel nitelikleri uygunsa
laboratuar muayenesine geg¢ilebilir.

4.5 Yiksek yogunluk polietilenden mamul korigatér borularin ve ek pargalarimn muayene ve
kabullerinde idarenin istemesi halinde asagidaki testler Kaski’nin  belirleyecegi bu is icin
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uzmanlagmis bagimsiz denetleme kurulusu gdzetiminde ve masraflart iiretici tarafindan
karsilanmak {izere gerektiginde tarafsiz laboratuarlarda vaptirilacaktir. Bu iste hakem
laboratuar sartnamede istenilen testlerle ilgili akredite olmus laboratuarlar kabul edilecektir.

5.MALZEME KABULU

7.1. Indirme ve yikleme islemlerinden iicret talep edilmeyecek ve Idarenin belirledigi vere
teslim edilecektir.(MASKI deposu)




PVC ATIKSU BORULARI VE EKLEME
TEKNIK SARTNAMESI

Bu sartname cazibeli kanalizasyon ve yagmursuyu hatlarmda kullamlacak, pve
borular ve pve ekleme parcalar teknik 6zelliklerini tamimlar.

Pve borular ve pve ekleme pargalan TS 275-1 EN 1329-1 standardinda belirtilen
ozelliklere gore liretilecektir.

Pve boru ve ek pargalan orijinal ham maddeden iiretilecek olup; kullanilmis
malzemeden yapilan tiretimler kabul edilmeyecektir. Malzemenin Pve muhtevast
borular icin kiitlece en az %80 ve enjeksiyon kaliplama ile imal edilen ekleme
pargalart igin kiitlece %85 olacaktir.

Firma {iretime baglamadan 1 hafta 6nce MASKI’ ye liretim yapacad: tarih, saati haber
verecek, idarenin istemesi halinde bu is ile ilgili baskanlk makamimn olusturacag:
muayene heyeti tarafindan imalatta kullamlacak ham madde kontrol edilecek ve
retimler swasinda muayene komisyonu tarafindan ham madde kullanimi takip
edilecek, ham madde kullammindan dolay: ¢ikacak aksaklikta o parti mallarinin
tamam ret edilecektir,

Uretilen Pve boru ve pve ekleme pargalar: herhangi bir bilyiitme yapilmaksizm ¢plak
gozle muayene edildiginde; boru ve ekleme pargalarmin i¢ ve dis ylizeyleri piiriizsiiz
ve temiz olmal, TS 275-1 EN 1329-1 standartta belirtilen performans 6zelliklerini
olumsuz yonde etkileyecek gatlak, kabarma, kirlilik, gbzenek, ¢ukur veya benzeri
difer yiizey kusurlar: olmamalidir. Bir boru veya ekleme parcasimin uglarn miimkiin
oldugu kadar temiz ve aksi belirtilmedik¢ce boru cksenine dik olarak kesilmis
olmalidir.

Pvc borular ve ekleme pargalari beyaz veya gri renkli iiretilecek olup; tiretime
baslamadan once renk numunesi idareden talep edilecektir.

Pve borular ve ekleme pargalan ihale dokiimaninda talep edilen dis caplara (DN/OD)
uygun Uretilecektir.

Uretilen Pve borular ve ekleme pargalart yuvarliktan sapma (ovallik) miktari,
imalattan sonra dogrudan &lglildtigiinde en fazla 0.024 dn olmalidir. (da : Anma Dig

Cap1),

Pve borularin ddseme uzunlugu ( faydah boy ) 6 mt. olacak ve muflu imal edilecektir.
Bir boy boru ile birlikte 2 adet conta ticretsiz verilecektir.




10-Pve borular ve ekleme parcalan standartta “°BD”’ ile ifade edilen kullanim amacina
uygun olarak lretilecektir. Pvc borular(her gaptaki PVC borular) minimum 4.0 mm.
Et kalinliginda tiretilecektir. Ekleme pargalannin et kalinhklari “*BD*’ simfi kullanmm
amacina gore Uretilecektir.

11-Idare borulanin ve ekleme parcalarimin mekanik, fiziksel ve malzeme Szelliklerinin
standarda uygun fretilip tretilmediginin tespiti icin; TS 275-1 EN 1329-1 cizelge 16,
gizelge 19, cizelge 20° de belirtilen testlerden darbe dayamimu (gevre boyunca), vicat
yumusama sicakli@y (UST), uzunlamasina boyut degisimi, sicaklik etkisi deneylerini
bagimsiz laboratuarlarda yaptiracak olup; deney bedellerinin tiim masraflar vitklenici
tarafindan karsilanacaktir. Idare tarafindan gerek goriilmesi halinde ise, standartta
belirtilen diger testlerde iicreti yiiklenici firma tarafindan karsilanmak kaydiyla
yaptiriiabilir.

12- Uretilen pve borular ve ekleme pargalarimn imalat yili, standart numarasi, imalatgmin
adi, anma ¢apy, en kiigiik et kalinlif, malzeme cinsi yazili olacaktir.

13- Uretilen pve borulart ve boru ekleme pargalarimin yazi rengi borunun esas renginden
farkli olmali ve kullamlan yazi ve isaretlerin biiyikliigii herhangi bir biiyiiteg
kullamlmasini gerektirmemelidir.

14-Uretilen pve borular ve boru ekleme pargalarmin tarihi ay ve yil olarak okunakl ve
goriinebilir sekilde yazilacaktir.

15-Pve borular ve eckleme pargalar izlenirliginin saglanmasi agismdan yazilarin
depolama, indirme-bindirme,dis hava sartlari ve ddseme gibi etkiler sonucu
okunabilirligi bozulmamalidir.

16- Malzemelerin teslimi sozlesme tarihinden itibaren 30 giin olup; muayene ve kabul
iglemleri s6z konusu malzemelerin tamami teslim edilince vapilacaktir.

17- Yiklenicinin sézlesmeye uygun olarak malin teslimatimin siiresinde yapmamast
halinde, sézlesme de belirtilen cezalar tatbik edilecektir.

18-Idarenin belirledigi yere nakliyesi yapilarak indirme vikleme {icreti talep
edilmeyecektir.




